ДОГОВОР №
г. Гомель			«__» ________ 2026 г.

Открытое акционерное общество «Медпласт», именуемое в дальнейшем «Покупатель», в лице директора Живодера Олега Анатольевича, действующего на основании Устава, с одной стороны, и 
_____________именуемое в дальнейшем «Поставщик», в лице_______________________, действующего на основании ______________________, с другой стороны, именуемые совместно Стороны, а по отдельности – Сторона, заключили настоящий Договор (далее – Договор) о нижеследующем:
1. ПРЕДМЕТ ДОГОВОРА
1.1 В соответствии с условиями Договора Поставщик обязуется изготовить и поставить Покупателю комплект формообразующих частей пресс-формы для литья штоков шприцев 2А «Луер» в соответствии с чертежом ЮМКЖ 10-024.02 (далее – Товар), в количестве 12 штук. Неотъемлемой частью Договора является Приложение №1 (техническое задание). 
Спецификация Товара
	Наименование товара
	Коли-
чество
	Ед. изм.
	Цена,
бел. руб.
	Стоимость,
бел. руб.
	НДС, %
	Сумма НДС,  бел. руб.
	Итого,
бел. руб.

	Накладка корпуса штока неподвижной полуформы 
	1
	шт.
	
	
	
	
	

	Накладка корпуса штока подвижной полуформы 
	1
	шт.
	
	
	
	
	

	Корпус формообразующей штока неподвижной полуформы
	1
	шт.
	
	
	
	
	

	Корпус формообразующей штока подвижной полуформы
	1
	шт.
	
	
	
	
	

	Пробка формообразующей штока
	8
	шт.
	
	
	
	
	

	Итого:
	
	х
	
	



1.2.  Цель приобретения Товара Покупателем - для собственного производства. 
1.3. Источник финансирования - собственные средства.
2. КОЛИЧЕСТВО И КАЧЕСТВО ТОВАРА.
2.1. До начала проектирования Поставщик обязуется своими силами и за свой счет осуществить по месту нахождения Покупателя предварительный обмер существующих деталей пресс-формы с учетом наличия износа в ходе эксплуатации. С учетом результатов измерений Поставщик осуществляет изменение конфигурации Товара для получения отливаемого изделия в соответствии с чертежом ЮМКЖ 10-024.02.
2.2. Качество поставляемого Товара должно соответствовать государственным стандартам, или техническим условиям предприятия-изготовителя Товара и должно подтверждаться сертификатом (паспортом) качества завода-изготовителя.
2.3. Приемка Товара по внешним недостаткам и количеству производится Покупателем в течение 10 рабочих дней со дня поступления товара на склад Покупателя, в соответствии с Положением о приемке товаров по количеству и качеству, утвержденным постановлением Совета Министров № 1290 от 03.09.2008.
2.4. Приемка Товара по качеству производится путем установки Товара на оборудование Покупателя и проверки его работоспособности в течение трех рабочих смен по 12 ч. В случае выявления производственных дефектов Товара в процессе приемки с помощью технических средств, Поставщик обязан по требованию Покупателя устранить дефекты за свой счет в течение 15 (пятнадцати) календарных дней после получения требования Покупателя, либо возместить в полном объеме расходы, понесенные Покупателем при устранении им дефектов своими средствами. В случае, если дефекты не могут быть устранены на месте, Поставщик обязан в срок, дополнительно согласованный Сторонами (но не более 30 рабочих дней), произвести замену некачественного Товара на Товар надлежащего качества.
2.5. При поставке некомплектного Товара Поставщик обязан в течение 15 (пятнадцати) календарных дней допоставить (доукомплектовать) его. До укомплектования Товара Покупатель принимает Товар на ответственное хранение, приемка Товара и оплата не производятся. Если Поставщик в установленный срок не выполнит допоставку (не укомплектует) Товар, Покупатель возвращает поставленную часть Товара Поставщику по накладной, а Поставщик по требованию Покупателя обязуется возвратить предоплату в полном объеме, а также уплатить пеню за срыв поставки в размере, определенном п. 8.2. Договора.
2.6. Поставец гарантирует качество товара. Гарантийный срок на поставляемый Товар составляет не менее 1 000 000 смыканий пресс-формы, или 12 месяцев (в зависимости от того, что наступит ранее) с даты подписания акта приемки.
2.7. При изменении геометрических размеров Товара или в случае его поломки, появления трещин, задиров и иных дефектов в период гарантийного срока, Поставщик безвозмездно производит замену Товара в течение 15 рабочих дней со дня подписания обеими сторонами соответствующего акта. Если одновременный процент выхода из строя Товара составляет более 10 % от объема поставки по Договору, Покупатель вправе возвратить весь поставленный по Договору Товар Поставщику, а Поставщик обязуется возместить всю сумму, уплаченную Покупателем за Товар полностью в течение 15 банковских дней со дня получения такого требования.
2.8. Товар должен быть упакован в тару (упаковку) согласно ТУ, ГОСТу, обеспечивающую его сохранность при перевозке и хранении.
3. СРОКИ И УСЛОВИЯ ПОСТАВКИ
3.1. Доставка Товара Покупателю производится на следующих условиях: 
для резидентов Республики Беларусь: DDP г. Гомель, ул. Объездная, 12, в соответствии с ИНКОТЕРМС 2020; 
для нерезидентов Республики Беларусь (резидентов стран участников ЕАЭС): DAP Гомель, ул. Объездная, 12, в соответствии с ИНКОТЕРМС 2020. В случае если участник предлагает к поставке товар, происходящий из третьих стран и ввозимый на таможенную территорию ЕАЭС, то в цену предложения должна входить таможенная очистка товара.
Для нерезидентов Республики Беларусь (за исключением резидентов стран участников ЕАЭС): DAP Гомель, в соответствии с ИНКОТЕРМС 2020.
3.1.1. Изготовление Товара происходит в два этапа (п.1.2 Технического задания).
3.1.2.  1-й этап (проектирование) – 30 календарных дней с момента подписания Договора.
3.1.3. 2-й этап (изготовление и поставка комплекта формообразующих) –                         _____* календарных дней с момента завершения работ по 1-му этапу, с последующими испытаниями Товара.
3.2. Срок изготовления и поставки Товара в полном объеме составляет _____* календарных дней со дня подписания Договора.
* указывается согласно предложению участника-победителя.
3.3. Оплата по договору не является коммерческим займом, проценты за пользование чужими денежными средствами не начисляются.
3.4. Датой поставки Товара считается дата оприходования товара (в полном объеме) на склад Покупателя.
3.5. Поставка Товара должна сопровождаться следующими документами:
товарно-транспортная накладная или CMR-накладная –3 экз.;
cчет-фактура (подписанная и заверенная печатью Поставщика, с указанием страны происхождения, стоимости, наименования Товара) на русском языке – 2 оригинала, 2 копии;
упаковочный лист с указанием веса брутто/нетто каждой детали согласно п. 1.1. Договора – 3 экз.;
сертификат (паспорт) качества на партию Товара – 1 экз. (оригинал и заверенный Поставщиком перевод на русский язык);
сертификат либо иной документ о прохождении термической обработки с указанием твердости каждой детали, 1экз. (оригинал и заверенный Поставщиком перевод на русский язык);
сертификаты качества на материалы, из которых изготовлены детали, по 1экз. (оригинал и заверенный Поставщиком перевод на русский язык).
4. ЦЕНА И ОБЩАЯ СТОИМОСТЬ ТОВАРА
4.1. Покупатель производит оплату за Товар по ценам, в порядке, в сроки и на условиях настоящего Договора. Цена Товара в период действия Договора является окончательной и изменению не подлежит.
4.2. Сумма Договора составляет ___________________ (в валюте предложения).
4.3. Валютой платежа и валютой Договора является (согласно предложению участника-победителя).
5. ПОРЯДОК РАСЧЕТОВ 
5.1. Оплата Товара осуществляется безналичным банковским переводом на реквизиты Поставщика, указанные в п. 10 Договора.
5.2. Расчеты по настоящему Договору осуществляются в следующем порядке: (согласно условиям предложения участника-победителя).
6. УПАКОВКА И МАРКИРОВКА
6.1. Поставщик поставляет Товар в заводской упаковке, соответствующей роду Товара и нормативно-технической документации изготовителя.
6.2. Упаковка должна предохранять Товар от всякого рода повреждений при транспортировке и выгрузке на склад Покупателя.
6.3. Маркировка и упаковка выполняются в соответствии с ГОСТом или техническими условиями (ТУ), действующими на предприятии-изготовителе. Кроме того, на каждом грузовом месте указывается наименование Поставщика и Покупателя, наименование Товара, адрес Покупателя, вес нетто и брутто, знаки «Верх», «Осторожно».
7.ФОРС-МАЖОРНЫЕ ОБСТОЯТЕЛЬСТВА
7.1. Стороны освобождаются от ответственности за частичное или полное неисполнение обязательств по настоящему Договору, если неисполнение явилось следствием обстоятельств неодолимой силы, возникших после заключения Договора в результате событий чрезвычайного характера, которые сторона не могла ни предвидеть, ни предотвратить разумными мерами (военные действия, эмбарго, пожар, наводнение и т.п.).
7.2. Сторона, ссылающаяся на такие обстоятельства, обязана в 15-дневный срок в письменной форме информировать другую сторону о наступлении, предполагаемом сроке действия и прекращения подобных обстоятельств и подтвердить их возникновение официальным документом Торгово-промышленной палаты по месту возникновения форс-мажорных обстоятельств.
7.3. Не уведомление или несвоевременное уведомление лишает сторону права ссылаться на обстоятельство форс-мажор как на основание, освобождающее от ответственности за неисполнение или ненадлежащее исполнение обязательства по Договору.
8. ОТВЕТСТВЕННОСТЬ СТОРОН. АРБИТРАЖ
8.1. За несвоевременную оплату Товара в нарушение порядка и сроков, указанных в п. 5 настоящего Договора Покупатель уплачивает Поставщику пеню в размере 0,01% от суммы неоплаченного Товара за каждый день просрочки исполнения обязательства, но не более 10 % от стоимости несвоевременно оплаченного Товара.
8.2. За несвоевременную поставку (срыв поставки) Товара Поставщик уплачивает 0,1% от стоимости несвоевременно поставленного Товара за каждый день просрочки.
8.3. За поставку некачественного или некомплектного Товара Поставщик уплачивает Покупателю пеню в размере 10% стоимости некачественного либо некомплектного Товара. Пеня не взыскивается, если Поставщик заменит некачественный или некомплектный Товар, либо устранит дефекты, либо доукомплектует Товар в течение 15 дней с момента обнаружения некачественного или некомплектного Товара в соответствии с п. 2.3 и 2.4 настоящего Договора.
8.4. Все споры и разногласия, возникающие по настоящему Договору, Стороны стремятся урегулировать путем переговоров. В случае если переговоры не привели к мирному разрешению спора, претензионный досудебный порядок обязателен. Претензия направляется заказным письмом по адресам, указанным в п. 10 Договора, а также по электронной почте, с приложением подтверждающих заявленные требования документов.
8.5. Сторона, получившая претензию, в течение 15 календарных дней после получения претензии обязана мотивированным письмом сообщить другой Стороне результаты ее рассмотрения.
8.6. Споры, не урегулированные в претензионном порядке, передаются на разрешение в Экономический суд Гомельской области.
8.7. В процессе исполнения договорных обязательств, как и в процессе судебного разбирательства, Стороны и суд руководствуются законодательством Республики Беларусь. Применимое материальное и процессуальное право – право Республики Беларусь.
8.8. Язык судопроизводства – русский. Судебные расходы несёт проигравшая сторона.
9. СРОК ДОГОВОРА. ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ УСЛОВИЯ.
9.1. Договор вступает в силу с момента подписания его обеими Сторонами и действует по «___» ______ 202_ года, но в любом случае до полного исполнения Сторонами своих обязательств.
9.2. Все дополнения, изменения к Договору имеют силу только в случае совершения в письменном виде и скрепления подписями и печатями Сторон.
9.3. С целью оперативного обмена информацией скан-копии подписанных уполномоченными представителями Сторон Договора и приложений к нему имеют юридическую силу до обмена на оригиналы. Стороны обязуются осуществить обмен оригиналами документов в течение 30 (тридцати) календарных дней с момента их подписания.
9.4. Изменение условий Договора или его досрочное расторжение возможно только по соглашению сторон.
9.5. Стороны подтверждают, что им известны требования законодательных и иных нормативных правовых актов Республики Беларусь о противодействии коррупции (далее - антикоррупционные требования). Стороны обязуются обеспечить соблюдение антикоррупционных требований и несовершение коррупционных действий при исполнении настоящего Договора своими работниками, представителями, аффилированными лицами. В рамках настоящего Договора под антикоррупционными понимаются действия, указанные в абзацах 2 и 3 части первой ст.5 Закона Республики Беларусь от 15.07.2015 № 305-З «О борьбе с коррупцией».
9.6. Стороны заверяют друг друга, что информация и переписка в связи с Договором является конфиденциальной, и обязуются хранить в тайне всю информацию, полученную в связи с исполнением Договора. Раскрытие конфиденциальной информации допускается только с письменного согласия второй Стороны, либо по требованию уполномоченных государственных органов.
10. ЮРИДИЧЕСКИЕ АДРЕСА И РЕКВИЗИТЫ СТОРОН

ПРОЕКТ

ПОСТАВЩИК:                                         ПОКУПАТЕЛЬ:
	
	ОАО «Медпласт»
Республика Беларусь
246051, г. Гомель, ул. Объездная, 12,
р/с:  BY77 PJCB 3012 4092 2010 0000 0933 
в ОАО «Приорбанк»
ул. В. Хоружей, 31-А, г. Минск
БИК: PJCBBY2X, УНП 400063552
ОКПО 02974605
Тел: +375 232 23-53-65, 23-53-92
e-mail: snab@medplast.by

Директор
ОАО «Медпласт»
___________________ О.А.Живодер





Приложение 1 к договору № _____ от «    » ____________ 2026 г.

Техническое задание
на изготовление комплекта формообразующих частей
пресс-формы для литья штоков шприцев 2А «Луер»

1. Предмет закупки:
1.1 Комплект формообразующих частей пресс-формы (далее – формообразующие), необходимых для литья штоков шприцев 2А «Луер» согласно чертежу ЮМКЖ 10-024.02 в количестве 12 шт., в том числе:
накладка корпуса штока неподвижной полуформы – 1 шт.;
накладка корпуса штока подвижной полуформы – 1 шт.;
корпус формообразующей штока неподвижной полуформы – 1 шт.;
корпус формообразующей штока подвижной полуформы – 1 шт.;
пробка формообразующей штока – 8 шт. 
Этапы производства работ по изготовлению формообразующих:
1 этап – проектирование, который включает в себя предварительный обмер существующих деталей с учетом наличия износа в ходе эксплуатации, и при необходимости последующее изменение конфигурации Товара, необходимого для литья изделия в соответствии с чертежом ЮМКЖ 10-024.02.
2 этап – изготовление комплекта формообразующих согласно п.1.1. После изготовления детали передаются ОАО «Медпласт» для выполнения пробных отливок с получением образцов готового изделия и последующим проведением испытаний Товара согласно п.3.3 п.3.4 настоящего технического задания.
Все этапы производства работ по изготовлению формообразующих выполняются Поставщиком своими силами и за свой счет.
2. Исходные данные
ОАО «Медпласт» предоставляет Поставщику чертежи существующих формообразующих деталей, а также сами детали, для выполнения обмеров с учетом наличия износа в ходе эксплуатации пресс-формы (в связи с невозможностью продолжительного простоя участка литья ОАО «Медпласт», обмеры выполняются по согласованию даты приезда представителей Поставщика с ОАО «Медпласт»).
3. Основные требования
3.1 Твердость и чистота поверхностей изготавливаемых деталей	 должны соответствовать указанным в чертежах Покупателя.
3.2 Марки сталей, из которых должны быть изготовлены детали, должны соответствовать указанным в чертежах Покупателя (допускается использовать аналоги, с аналогичными характеристиками, с предварительным согласованием).
3.3 Испытания изготовленных частей будут проводиться  на действующей литьевой машине Arburg Allrounder 520C и пресс-форме с установленными на нее изготовленными формообразующими частями в течение трех смен по 12 ч., с последующим контролем отлитых изделий на соответствие требованиям ТУ BY 400063552.002-2008 и чертежа ЮМКЖ 10-024.02 (размеры, внешний вид, водонепроницаемость, воздухонепроницаемость, герметичность под давлением, плавность хода собранных шприцев с отлитыми штоками, на которые будут установлены манжеты). 
3.4. По результатам испытаний образцов составляется акт испытаний. В случае положительных результатов составляется акт приемки. В случае каких-либо несоответствий составляется акт несоответствий, в котором указывается выявленное несоответствие и меры, необходимые для его устранения.
4. Требования к изделиям
Гарантийный срок: не менее 1 000 000 смыканий, или 12 месяцев с даты подписания акта приемки (что наступит ранее).
5. Прочие требования
5.1. На материалы, из которых изготовлены детали, должны прилагаться сертификаты качества.
5.2. Для подтверждения прохождения деталей термической обработки, должен прилагаться паспорт качества (сертификат) с указанием твердости каждой детали. 

Инженер технолог          					           А.Р. Савурко  
Заместитель директора
по производству                           			           Н.С. Плотников








