                                                            			Приложение 2

ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ НА ВЫПОЛНЕНИЕ
РАБОТ ПО КАПИТАЛЬНОМУ РЕМОНТУ КР-2 
[bookmark: _Hlk172212968]ЭЛЕКТРИЧЕСКИХ МАШИН 

1. Общие сведения о Заказчике:
Наименование заказчика: УП «Барановичское отделение Белорусской железной дороги» локомотивное депо Волковыск 231900, Республика Беларусь, Гродненская обл., г. Волковыск, ул. Аллейная, 2
2. Наименование товаров (работ, услуг) подлежащих закупке, при необходимости требования к каждому из них: Предмет закупки – работа по капитальному ремонту КР-2 двухмашинных агрегатов А-706А (далее – Оборудование) – 16 единиц.
3. Технические требования к выполняемой работе:
3.1. Работа по капитальному ремонту КР-2 оборудования должна выполняться в соответствии с:
3.1.1. Основными условиями ремонта и модернизации тягового подвижного состава, узлов и агрегатов на ремонтных заводах от 20.12.1996 № ЦТ-ЦТВР-409;
3.1.2. Правилами ремонта электрических машин тепловозов № ЦТ-ЦТВР 4677;
3.1.3. Инструкцией по техническому обслуживанию и ремонту узлов с подшипниками качения локомотивов и моторвагонного подвижного состава на Белорусской железной дороге;
3.1.4. Инструкцией по сварочным и наплавочным работам при ремонте тепловозов, электровозов, электропоездов и дизель-поездов;
3.1.5. Руководством на заводской ремонт вспомогательных электрических машин тепловозов 105.80900.11192.
3.1.6. Капитальный ремонт оборудования должен выполняться в соответствии с СТП БЧ 17.456-2024 «Правила ремонта электрических машин тепловозов»
4. Технические данные двухмашинного агрегата А-706А (возбудитель В-600 и вспомогательный генератор ВГТ -275/120):
[bookmark: _Hlk172279990]
	№ п/п
	Характеристики
	Параметры

	
	
	В-600
	ВГТ-275/120

	1
	Мощность, кВт
	22,5
	12,0

	2
	Напряжение, В
	180
	75

	3
	Ток, А
	125
	160

	4
	Частота вращения, об/мин
	1800
	1800

	5
	Класс нагревостойкости изоляции обмоток по ГОСТ 8865
- независимой 
- размагничивающей
- параллельной 
- добавочных полюсов 
- якоря 
	

F
F

В
F
	



F
В
F

	6
	Сопротивление обмотки, Ом
- независимой 
- размагничивающей 
- параллельной
- добавочных полюсов 
- якоря 
	
3,01
5,37

0,0156
0,0320
	


7,30
0,0195
0,0305

	Примечание – Возбуждение двухмашинных агрегатов независимое, тип вентиляции - самовентиляция
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Рисунок 1 – Двухмашинный агрегат А-706А

5. Также «Исполнителем» должны быть выполнены следующие обязательные работы при капитальном ремонте двухмашинных агрегатов А-706А:
5.1. Разборка двухмашинного агрегата;
5.2. Дефектация узлов и деталей двухмашинного агрегата А-706А. Определение вида ремонта.
5.3. Ремонт станины.
Проверить геометрические размеры станины, коробление станины не допускается.
 Проверить состояние изоляции полюсных катушек, выводов, отсутствие междувиткового и междуслойного замыканий, величину омического сопротивления.
Добавочный полюс разобрать при наличии дефектов: требующих замены катушки, пробое изоляции, междувиткового замыкании, омического сопротивления меди отличающегося от номинального значения, механических повреждений, при неисправностях, требующих замены сердечника.      Подшипниковые щиты, имеющие сквозные радиальные трещины, идущие от посадочной поверхности в станину до посадочной поверхности под подшипник, а также при значительных короблениях, не подлежащих исправлению заменить. Проверить состояние сердечников полюсов и их крепление к остову, расслоение листов железа, ослабление, трещины и изломы подлежат замене. Кожухи с трещинами в стенке длинной более 50 мм заменить.
5.4.  Ремонт якоря.
Выступающие части вала якоря проверить магнитопорошковым методом контроля. Произвести размотку якоря и очистить от старой изоляции. 
Сердечник якоря разрешается ремонтировать без прероботки листов при отсутствии: ослабление пакета стальных листов или нажимных шайб, вмятин на сердечнике, криволинейности пазов, сдвига или излома зубцов, биение сердечника якоря по поверхности зубцов относительно беговых дорожек роликовых колец или шеек вала согласно чертежа, расслоение крайних листов, устранение которых невозможно без разборки сердечника. Листы имеющие сломанные зубцы или трещины у них основания заменить. Разборку сердечника по отдельным листам допускается не производить, если нет завальцовки листов поверху зубцов, трещин и расслоений между листами, выжигов и других повреждений.
Производить сварочные работы на корпусах, втулках якорей, нажимных шайбах без спресовки их с вала, а также заваривать трещины в ступице запрещается 
Корпус якоря и нажимные шайбы после ремонта статически отбалансировать.
Трещины в деталях коллектора заварить электросваркой, детали не поддающиеся восстановлению заменить. Втулку контактных колец заменить при трещинах, входящих на посадочную поверхность под втулку коллектора. Собранный коллектор балансировать статически.
Вал якоря заменить при наличии дефектов: излом, трещины, недопустимый изгиб, риски, задиры и наличие следов перегрева.
5.5. Сборка двухмашинного агрегата следует производить из деталей и узлов, прошедших контроль и проверку согласно существующих инструкций, действующих правил и ремонта электрических машин тепловозов. 
Обмотку якоря уложить в соответствии с требованиями чертежа. Запрещается укладка катушек якоря, имеющих непролуженные концы, трещины или забоины, укороченную или удлинённую изоляцию у концов, а так же свободно или туго идущих в паз си с натяжением проводников, заходящих в петушки. Не допускается выступание медных клиньев и фольги за плоскость шлицев со стороны обмотки. Проверить отсутствие междувитковых замыканий обмотки якоря.
Осмотр и проверка подшипников: - при капитальном ремонте двигателей шариковые подшипники подлежат замене новыми;
Сборку подшипниковых щитов и соединение станин производить без ударов и перекосов, равномерной затяжкой болтов 
5.6. Приемо-сдаточные испытания двигателя выполнить по программе и в последовательности, приведенной ниже:
Измерить сопротивление изоляции обмоток по отношению к корпусу и между собой. Измерить сопротивление обмоток постоянному току в холодном состоянии, которое не должно отличаться от номинального значения. Произвести приработку щеток и проверку работы машин на холостом ходу. Двухмашинный агрегат А-706А после испытаний не должен иметь повреждений и остаточной деформации. Проверить уровень вибрации в режиме холостого хода
На станине укрепить металлическую табличку содержащую заводской номер станины, на торцевой части вала должен быть набит номер якоря. Маркировка деталей и узлов двухмашинного агрегата А-706 должна быть четкой, разборчивой, исключающей повреждения узла.
6. Гарантия на Оборудование – в соответствии с Основными условиями ремонта и модернизации тягового подвижного состава, узлов и агрегатов на ремонтных заводах от 20.12.1996 № ЦТ-ЦТВР-409:
- по пробегу – 175 000 км; 
- по сроку работы не свыше 2 лет со дня ввода в эксплуатацию и не более 2,5 лет со дня отгрузки с территории «Исполнителя»;
7. Оборудование в ремонт будет направляться партиями в зависимости от фактической потребности Заказчика. Допускается отправка в ремонт Оборудования не в полном объеме.
8. Оборудование после ремонта должно быть принято отделом технического контроля, производившего ремонт предприятия и полностью подготовлено для установки на подвижной состав;
9. Объем работ может корректироваться по результатам испытаний, разборки и дефектовки по согласованию сторон.
10. [bookmark: _GoBack] Заказчик оборудования будет: УП «Барановичское отделение Белорусской железной дороги» локомотивное депо Волковыск, 231900, Республика Беларусь, Гродненская обл., г. Волковыск, ул. Аллейная, 2
 Исполнитель организует отправку оборудования для выполнения ремонтных работ и доставку после завершения их ремонта собственными силами и за свой счет.
11. 

	№ п/п
	Наименование
	Ед. изм
	Кол-во
	Цена за единицу,
руб. РФ  без НДС КР-2 без замены коллектора
	Цена за единицу,
руб. РФ  без НДС КР-2 с заменой коллектора 100%
	Сумма,
руб. РФ  без НДС 
без замены коллектора
	Сумма,
руб. РФ  без НДС с заменой коллектора 100%
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