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Сварочные аппараты

Сварочный аппарат предназначен для сварки углеродистой стали, нержавеющей стали, алюминиевых сплавов с реализацией сварочных процессов MIG/MAG, MMA, Строжка, TIG LIFT.

Технические характеристики.

1. Источник питания для механизированной сварки плавящимся электродом MIG/MAG
Характеристики:
•	Тип - инверторный источник питания для дуговой механизированной сварки в среде защитного газа с синергетическим управлением и встроенным подающим механизмом - наличие обязательно
•	Синергетическое управление процессом сварки - наличие обязательно
•	Режим ручной настройки MIG/MAG сварки - наличие обязательно
•	Режим MIG/MAG сварки форсированной дугой с глубоким проплавлением – наличие обязательно
•	Импульсный режим MIG/MAG сварки – наличие обязательно
•	Режим MIG/MAG сварки в двойном импульсе – наличие обязательно
•	Режим сфокусированного импульса MIG/MAG сварки – наличие обязательно
•	Режим MIG/MAG сварки в сфокусированном двойном импульсе - наличие обязательно
•	Режим управляемого капле переноса для MIG/MAG сварки корневых проходов– наличие обязательно
•	Наличие синергетической настройки параметров MIG/MAG сварки для комбинаций материалов и защитного газа:
· Сталь / 100% CO2;
· Сталь / Ar/CO2;
· Нержавеющая сталь и сплавы/ Ar/CO2;
· Алюминий и сплавы/ 100% Ar;
· Медь и сплавы/ 100% Ar;
· Порошковая проволока;
•	Возможность использования отдельно стоящего источника в качестве аппарата для ручной дуговой сварки - наличие обязательно
•	Наличие режима ручной дуговой сварки ММА - наличие обязательно
•	Регулировка «Горячего старта», времени и «Форсажа дуги» в режиме MMA – наличие обязательно

•	Наличие режима ручной воздушно-дуговой строжки AAG - наличие обязательно
•	Сварочный ток – постоянный – наличие обязательно
•	Функция измерения сопротивления и индуктивности сварочного контура – наличие обязательно
•	Силовая часть аппарата должна быть спроектирована единым блоком - наличие обязательно
•	Силовая часть должна быть построена на полевых транзисторах из карбида-кремния – наличие обязательно
•	Рабочая частота инверторного преобразователя не менее 150 кГц – наличие обязательно
•	Силовая часть должна быть построена на отдельно стоящих полупроводниках в индивидуальном корпусе – наличие обязательно
•	Основные силовые высоковольтные платы в целях повышения степени пыле- и влагозащиты и предотвращения коротких замыканий, должны иметь изоляцию путём полного погружения и заливки в термопластическую полимерную смолу или эквивалентный по свойствам изоляционный материал – наличие обязательно
•	Активный 3-фазный корректор коэффициента мощности – наличие обязательно
•	Функция контроля температуры силовых выводных клемм – наличие обязательно
•	Интеллектуальная система охлаждения, туннельная компоновка расположения силовых компонентов – наличие обязательно
•	Платы управления и силовые элементы должны быть расположены в изолированном от окружающего воздуха отсеке - наличие обязательно
•	Функция 4х ступенчатой регулировки оборотов вентиляторов охлаждения в зависимости от температуры силовой части – наличие обязательно
•	Каркас корпуса цельносварной из металла – наличие обязательно
•	Панель управления должна быть интегрирована в источник питания – наличие обязательно
•	Напряжение питающей сети ~3х400±25% В, 50/60 Гц 
•	Класс изоляции Н – не менее
•	Максимальный сварочный ток 510 А – не менее
•	Диапазон регулирования сварочного тока от 20 А до 510 А
•	Сварочный ток при ПВ 100% 500 А – не менее
•	Диапазон регулирования сварочного напряжения от 10,0 В до 40,0 В
•	Напряжение холостого хода в режиме MIG/MAG и ММА не более 85 В
•	Потребляемая мощность не более 23 кВт
•	КПД не менее 90%
•	Класс защиты не менее IP44
•	Диапазон рабочих температур – 20…+40°С
•	Длина сетевого кабеля не менее 5 м
•	Масса не более 39 кг

2. Панель управления
•	Панель управления должна быть интегрирована в корпус – наличие обязательно
•	Полноцветный экран высокого разрешения по технологии IPS размером не менее 8 дюймов – наличие обязательно
•	Резистивный сенсор экрана управления – наличие обязательно
•	Защитное сменное стекло экрана – наличие обязательно
•	Поворотный энкодер для управления функционалом оборудования – наличие обязательно
•	Панель управления на русском языке – наличие обязательно
•	Количество ячеек памяти не менее 500 шт. – наличие обязательно

3. Механизм подачи проволоки
•	Подсветка отсека установки проволоки - наличие обязательно
•	Функции проверки подачи защитного газа - наличие обязательно
•	Функции холостой протяжки сварочной проволоки - наличие обязательно
•	2-х / 4-х тактный режим работы кнопки горелки – наличие обязательно
•	Режим сварки точками, интервалами с регулировкой длительности циклов – наличие обязательно
•	4-х роликовый механизм протяжки проволоки - наличие обязательно
•	Механизм быстрой замены роликов - наличие обязательно
•	Минимальный диаметр проволоки не более 0,8 мм  - наличие обязательно
•	Максимальный диаметр проволоки не менее 1,6 мм  - наличие обязательно
•	Диапазон скорости подачи проволоки 0,5-25,0 м/мин - наличие обязательно

4. Платформа для перемещения аппарата
•	Рамное основание – наличие обязательно
•	Место под установку баллона с фиксирующей стойкой – наличие обязательно
•	Колесные опоры не менее ф160мм – наличие обязательно
•	Передние колесные опоры поворотное + поворотное с фиксирующим тормозом – наличие обязательно

Поставляемые товары должны быть новыми (товарами, которые не были в употреблении, ремонте, в том числе которые не были восстановлены, у которых не была осуществлена замена составных частей, не были восстановлены потребительские свойства).


Соответствие требованиям технических регламентов:
- «Электромагнитная совместимость технических средств» (ТР ТС 020/2011);
- «О безопасности машин и оборудования» (TPTC 010/2011).


В комплектации поставки одного аппарата должно входить:
1. Источник питания со встроенным механизмом подачи проволоки – 1 шт.
2. Сварочная горелка не менее 380А длиной не менее 3 метра – 1 шт.
3. Кабель массы не менее 70мм2 с латунным зажимом не менее 500А длиной не менее 5м. – 1 шт.
4. Платформа для перемещения аппарата – 1 шт.
5. Регулятор расхода газа двуступенчатый латунный поверенный – 1 шт.
6. Комплект ЗИ горелки (сопло коническое ф16мм – 5шт., наконечник контактный Cu-Cr-Zr ф1,2 – 25шт., диффузор газовый термостойкий – 10 шт., канал направляющий ф1,2-1,6 – 2шт., держатель наконечника – 5шт.) – 1 комплект
7. Руководство по эксплуатации – 1 шт.
8. Паспорт – 1 шт.

Гарантийные обязательства: гарантийный срок - не менее 36 месяцев с даты поставки товара.

Дополнительные требования: наличие сервисного центра в г. Минске для гарантийного и после гарантийного обслуживания.




