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Глава 1.
Предмет закупки.

	1. Сведения о закупке.

	1.1 Вид процедуры закупки.
	Конкурс.

	1.2 Наименование Заказчика (организатора), место нахождения, банковские реквизиты, контактная информация.
	УП «Минскинтеркапс»
220075, г. Минск, ул. Инженерная, 26 
www.mic.by
УНП 100348119 
ОКПО 03278351
р/с BY10BLBB30120100348119001001
ЦБУ №535 ОАО «Белинвестбанк»
г.Минск, код банка BLBBBY2X
телефон/факс: +375 (17) 322-28-34
Контактное лицо: Никифоров А.В. +375 (17) 322-28-64
Скретаь комиссии по закупкам:
Швец Дмитрий Николаевич, т. +375(17)276-01-47, 
e-mail: Shvets@mic.by

	1.3 Источник финансирования закупки.
	Собственные средства.

	1.4 Основание для закупки.
	 В соответствии с программой развития предприятия.

	1.5. Сведения о предмете закупки.
	     Программное обеспечение должно быть с полным правом собственности российского или белорусского разработчика. 
     «Аппаратно-программный комплекс по маркировке укомплектованных картонных упаковок лекарственных препаратов (ЛП) и биологически активных добавок (БАД) с интеграцией в программное обеспечение заказчика» служит для нанесения переменной информации при помощи нечипированных термоструйных картриджей HP с технологией TIJ2.5. в виде Data Matrix кодов и читаемой информации (процесс маркировки) на укомплектованные картонные индивидуальные упаковки (пачки), поступившие на его конвейер после картонажной машины в производственном потоке.
     Нанесение переменной информации производится в соответствии с требованиями регуляторов ГИС МДЛП РФ (лекарственные средства), ГИС МТ РФ (для БАД), ASL BELGISI (Узбекистан, лекарственные средства), Naqty Onim (Казахстан, лекарственные средства и биологически активные добавки), европейскими правилами маркировки лекарственных средств (для Кыргызстана, самостоятельная генерация кодов) с верификацией качества нанесённой информации в соответствии со стандартом ГОСТ Р ИСО/МЭК 15415-2012 для каждой индивидуальной упаковки (пачки) с нанесённой информацией.
     Поставщик обеспечивает полную совместимость программного обеспечения поставляемого оборудования (уровни L1, L2) с программным обеспечением заказчика, разработки ООО «Оригинал софт» (уровни L3-L5), имеющее в Российской Федерации ИНН 7715951350.
     После процедуры маркировки индивидуальных упаковок проводится процесса агрегации упакованной продукции в транспортных коробах с распечаткой этикеток и присвоением индивидуального SSCC шрих-кода 1-го уровня агрегации.

	1.6. Объем (количество) предмета закупки.
	1. Станция сериализации индивидуальных упаковок – 2 шт.
2. Полуавтоматическая станция для агрегации – 4 шт.
3. Программное обеспечение уровня L1-L2 совместимое с L3-L5 заказчика (включено в комплекте с оборудованием). 
Закупка по частям не предусмотрена.



Глава 2.
Перечень документов  предоставляемых участниками конкурса.

2.1. Опись предоставляемых документов.
2.2. Сведения об участнике конкурса: полное наименование организации или ИП (фамилия, имя, отчество), юридический адрес и адрес фактического местонахождения, адрес регистрации физического лица, сведения о государственной регистрации, банковские реквизиты, номера контактных телефонов и иные способы связи, сведения об изменениях, вносимых в наименование участника, правопреемстве, периоде работы.
2.2.1. Для участников, являющихся производителями: копия документа, подтверждающего, что участник является производителем закупаемого оборудования (сертификат, ТУ, иной документ).
Допускается, когда документы от имени участника подаёт его представитель. В них указывается, кто является участником конкурса, и кто является представителем участника конкурса. При подаче документов от имени участника (производителя оборудования), представитель кроме вышеперечисленных документов, перечисленных в первом абзаце п.2.2.1., предоставляет дополнительно документы, подтверждающие данное право на территории РБ. Данными дополнительными документами могут быть:
копия договора (соглашения) с производителем; 
копия договора (соглашения) с государственным объединением, ассоциацией (союзом), в состав которых входят производители или их устав;
копия контракта (соглашения) с управляющим органом холдинга, в состав которого входит производитель. 
Срок действия документов, предоставляемых в качестве подтверждения статуса участника, должен составлять не менее срока проведения процедуры закупки и исполнения обязательств по договору, в случае его заключения.
2.2.2. Для участников, которые являются сбытовой организацией (официальным торговым представителем), подтверждающим документом на право предоставлять интересы производителя на территории РБ, проводить сервисное обслуживание, включая послегарантийное, может быть: 
копия договора (соглашения) с производителем; 
копия договора (соглашения) с государственным объединением, ассоциацией (союзом), в состав которых входят производители или их устав;
копия контракта (соглашения) с управляющим органом холдинга, в состав которого входит производитель. 
Срок действия документов, предоставляемых в качестве подтверждения статуса участника, должен составлять не менее срока проведения процедуры закупки и исполнения обязательств по договору, в случае его заключения.
2.3. Сведения о производителе оборудования, являющегося предметом закупки: 
полное наименование организации, юридический адрес и адрес фактического местонахождения, месте нахождения производственной площадки, номера контактных телефонов и иные способы связи. 
2.4. Гарантийное письмо от российского или белорусского производителя оборудования/разработчика программного обеспечения, что он обладает всеми правами на предоставляемое программное обеспечение, относящееся к предмету закупки, и обеспечит полное слияние с уровнями L3-L5 программного обеспечения заказчика, разработки ООО «Оригинал софт», имеющее в Российской Федерации ИНН 7715951350. 
2.5. Гарантийное письмо от производителя о том, что предлагаемое оборудование к моменту поставки будет являться новым (с датой изготовления не ранее 2026 г.), не находящимся в залоге, на него не будет распространяться право претензий третьих лиц. 
2.6. Документ о наличии сервисного обслуживания с указанием местонахождения и контактной информации;
2.7. Каталог производителя, оборудование которого предлагается к закупке. В каталоге должны быть представлены образцы оборудования с программным обеспечением для ГИС МДЛП РФ, являющиеся предметом закупки. К каталогу прикладывается референс-лист с перечислением поставок моделей оборудования для фармацевтических предприятий, являющихся предметом закупки. Референс-лист должен содержать не менее 7 (семи) завершённых проектов для ЛС и БАД разным заказчикам от одного разработчика программного обеспечения оборудования по маркировке. Предложение с меньшим количеством завершённых проектов отклоняется.
2.8. Гарантийное письмо от производителя оборудования о готовности выполнить все требования, указанные в задании на закупку, без каких либо ограничений.
2.9. Заявление участника, что он сам и производитель оборудования:
не находится в процессе реорганизации;
не находится в процессе ликвидации (в стадии прекращения деятельности);
что в отношении участника и производителя оборудования не возбуждено производство по делу об экономической несостоятельности (банкротству).
2.10. Заявление участника об отсутствии задолженности по уплате налогов, сборов (пошлин), пеней на дату не ранее чем на первое число месяца, предшествующего дню подачи предложения.
2.11. Информация на фирменном бланке участника процедуры по критериям, приведенным в таблице:
	Наименование критерия оценки
	Предложение участника

	Стоимость оборудования.
	

	Форма оплаты.
	№ пункта из таблицы критериев оценки главы 4, п.4.3., другие варианты комиссией не рассматриваются.


2.12. Информация об оборудовании, предлагаемого к закупке, с приложением технических характеристик, фотографий этого оборудования. Информация о сроках поставки оборудования с календарным планом проведения FAT (испытаний на заводе производителя оборудования), SAT (испытаний на предприятии Заказчика) с указанием дат и продолжительности выполнения каждого из этапов, гарантийном сроке на оборудование.
2.13. Информация об условиях страхования груза, способов транспортировки до ПТО заказчика в случае заключения договора.
2.14. Схемы, чертежи и описание работы оборудования.
2.15. Документы об экономическом и финансовом положении участника, которыми являются: 
2.15.1. бухгалтерская отчетность за последний отчетный год или период: бухгалтерский баланс, отчет о прибылях и убытках или иные документы по бухгалтерской отчетности за указанный период в соответствии с национальным законодательством страны участника;
2.15.2. справка об открытых текущих (расчетных) счетах в банках и их состоянии, в которых он обслуживается (в случае, если это не противоречит национальному законодательству страны участника).
2.16. Гарантийное письмо, что в случае объявления его победителем, участник предоставит заказчику страховой полис страхования груза, являющийся предметом закупки, с ответственностью за все риски и максимальным покрытием не менее 110% от стоимости оборудования.
2.17. В случае невозможности предоставления в составе конкурсного предложения документов, указанных в подпунктах 2.15.1 – 2.15.2, участник обязан предоставить письмо с разъяснением причины их отсутствия, или гарантийное письмо с обязательством предоставления в случае объявления его победителем.
2.18. Организациям и индивидуальным предпринимателям, применяющим упрощенную систему налогообложения и ведущим книгу учета доходов и расходов, предоставляется право предъявлять на рассмотрение конкурсной комиссии выписку из книги учета доходов и расходов за последние четыре квартала, предшествующие дате подачи предложений.
2.19. Документы подтверждающие право на применение к нему преференциальной поправки в размере 15 % при условии представления одного из документов, указанных в абзацах втором и шестом части второй пункта 15 Положения № 168 (при наличии, необязательное условие).
Министерством здравоохранения определено:
применение преференциальной поправки в размере 15 процентов к цене предложения участников, предлагающих товары (работы, услуги) собственного производства организаций общественных объединений инвалидов, в которых численность инвалидов составляет не менее
50 процентов от списочной численности работников, при условии, что доля оплаты труда инвалидов в общем фонде оплаты труда таких организаций за три календарных месяца, предшествующих дате подачи предложения, составляет не менее 20 процентов;
осуществления закупок товаров (работ, услуг) с применением процедуры закупки из одного источника в случае закупки товаров (работ, услуг) собственного производства у учреждений и предприятий уголовно-исполнительной системы, лечебно-трудовых        профилакториев,    лечебно-производственных (трудовых)
мастерских, а также у организаций, созданных общественными объединениями инвалидов (в случае непривлечения соисполнителей, за исключением соисполнителей из числа организаций, указанных в пункте 16 приложения 4), в которых численность инвалидов составляет не менее 50 процентов от списочной численности  работников,  государственного   производственно-торгового объединения «Белхудожпромыслы» и входящих в его состав организаций, Национального центра законодательства и правовой информации Республики Беларусь и входящих в его систему филиалов – региональных центров правовой информации (общественные объединения инвалидов обеспечивают закупающие организации по их обращениям информацией о товарах (работах, услугах), производимых организациями, находящимися в их подчинении (входящими в их состав).
	2.20. Не предоставление или предоставление не в полном объёме документов, указанных в разделе 2 конкурсной документации может являться основанием для отклонения конкурсного предложения участника. 
	2.21. Организатор конкурса имеет право запросить дополнительную информацию или оригиналы ранее представленных документов для обозрения и удостоверения подлинности их копий.
	2.23. Все документы предоставляются на русском языке или с переводом на русский язык, заверенные участником или уполномоченным им лицом и скрепленные печатью (при наличии) в формате PDF.
	2.24. В предоставляемых документах квалификации участников не допускается использование снимков печатей и подписей. При обнаружении использования снимков комиссия имеет право отклонить предложение участника, также как и при использовании недостоверной информации.

Глава 3.
Порядок допуска участников к оценке предложений.

3.1. Участниками в процедуре закупок товаров (работ, услуг) не могут выступать:
юридическое лицо, находящееся в процессе реорганизации, за исключением юридического лица, к которому присоединяется другое юридическое лицо;
юридическое лицо (индивидуальный предприниматель), находящееся (находящийся) в процессе ликвидации (в стадии прекращения деятельности), в том числе если в отношении юридического лица (индивидуального предпринимателя) возбуждено производство по делу об экономически несостоятельности (банкротстве), за исключением юридического лица, находящегося в процедуре санации;
лицо, включенное в список поставщиков (подрядчиков, исполнителей), временно не допускаемых к участию в процедурах закупок товаров (работ, услуг);
лицо, включенное в реестр поставщиков (подрядчиков, исполнителей), временно не допускаемых к закупкам товаров (работ, услуг);
лицо, включенное в реестр коммерческих организаций и индивидуальных предпринимателей с повышенным риском совершения правонарушений в экономической сфере.
3.2. В ходе заседания конкурсной комиссии:
-проверяется наличие всех документов, в соответствии с Главой 2;
-оглашается наименование и место нахождения каждого участника;
-доводится информация из п. 2.11 Главы 2 предложений участников по критериям оценки. 
	Указанные данные по каждому участнику вносятся в протокол заседания конкурсной комиссии.
3.3. Предложения рассматриваются комиссией на их соответствие требованиям конкурсных документов не более 10 рабочих дней со дня, следующего за днем окончания приема предложений. В случае необходимости данный срок может быть продлен, но не более чем до 30 рабочих дней.
3.4. В случае, если по результатам рассмотрения предложений только предложение одного участника признано соответствующим, Заказчик вправе признать его победителем.
3.5. Конкурсное обеспечение для участников, обеспечение исполнения обязательств по договору для победителя конкурса не предусмотрены.

Глава 4.
 Оценка конкурсных предложений.

4.1. Во время проведения оценки полученных предложений комиссия по закупкам имеет право предложить любому из участников дать разъяснения и уточнения по сути его предложения. Внесение существенных изменений и дополнений в предложения участников, влияющих на результаты конкурса, не допускается. 
	4.2. В предложении участника должны быть отражены все пункты, изложенные в Главе 5 задания на закупку. Если в таблицах соответствия, а именно:
- глава 5, раздел 1, пункты с 13 по 16;
- глава 5, раздел    
не будет иметь отметки в графе справа из предложенных участнику вариантов ответа («ДА» или «НЕТ»), то он будет рассматриваться, как несоответствующий требованиям задания на закупку. Все уточнения, разъяснения по пунктам задания на закупку проводятся у контактного лица не позднее 2-х рабочих дней до даты подачи предложений. Предложения участников, не соответствующие конкурсной документации (общим, техническим, функциональным, дополнительным и пр. требованиям к оборудованию), отклоняются.


4.3. Для определения наилучшего предложения и поставщика Заказчик будет учитывать критерии по следующей балльной системе:
ТАБЛИЦА КРИТЕРИЕВ ОЦЕНКИ
	№
пп
	Наименование критерия оценки
	Максимальное количество баллов
	Документ
	Удельный вес критерия при определении победителя

	1
	2
	3
	4
	5

	1.
	Стоимость оборудования
	60
	Предложение участника
	70

	2.
	Форма оплаты
	








Предложение участника.
	








30



	2.1.
	50% - предоплата после заключения договора;
40% - после поступления на ПТО Заказчика (г.Минск);
10% - после подписания Акта ввода в эксплуатацию.
	0
	
	

	2.2.
	90% суммы договора путем открытия безотзывного аккредитива на основании положительного протокола испытаний FAT. Получение аккредитива Поставщиком по факту поставки на ПТО Заказчика (г. Минск). 
Расходы по содержанию аккредитива компенсируются Поставщиком при окончательном расчете;
10% после подписания акта ввода в эксплуатацию.
	
10
	
	

	2.3.
	90% суммы договора по факту поставки на ПТО Заказчика (г. Минск);
10% после подписания акта ввода в эксплуатацию.
	25
	
	

	2.4.
	100% после подписания акта ввода в эксплуатацию.
	30
	
	

	ИТОГО:
	
	
	100



4.3.1. предложение участника с гарантийным сроком на оборудование менее 12 месяцев с момента проведения SAT отклоняется.
4.3.2. бальная оценка критерия «Стоимость» будет производиться по следующей формуле:


где
S min - минимальное по цене предложение из допущенных участников;
Si - предложение оцениваемого участника.
4.3.3. баллы по другим критериям начисляются прямым счётом. Предложения не соответствующие п. 4.3. таблицы критериев оценки, а именно п/п таблицы 2.1, 2.2., 2.3, 2.4. формы оплаты комиссией не рассматриваются, такое предложение отклоняется, как несоответствующее заданию на закупку.
4.3.4. баллы при расчётах округляются до сотых долей. Наилучшим  предложением признается предложение, соответствующее конкурсной документации и набравшее наибольшее суммарное количество баллов.
4.4. После предварительной оценки участников конкурса и их предложений на предмет соответствия требованиям документации о закупке, на сайте электронной торговой площадки в соответствии с её регламентом размещается уведомление о допуске участников и результаты предварительной оценки. Уведомление будет содержать информацию об условиях конкурсных предложений участников без их идентификации с критериями оценки, дате и времени проведения процедуры однократного улучшения представленных предложений. 
4.5. Процедура улучшения предложений проводится один раз. Предложения о снижении цены и улучшению иных условий из таблицы критериев оценки предоставляются участниками в электронном виде в соответствии с регламентом электронной торговой площадки.
4.6. Участник вправе не участвовать в процедуре улучшения конкурсных предложений, при этом его первоначальное конкурсное предложение остаётся действующим.
Изменения, ухудшающие первоначальное предложение участника по любому из критериев не рассматриваются в целом.
4.7. По окончании процедуры улучшения конкурсных предложений составляется протокол, в котором фиксируются окончательные условия конкурсных предложений участников конкурса. Протокол подписывается присутствующими на процедуре улучшения членами конкурсной комиссии. 
4.8. Заказчик после утверждения результатов уведомляет всех участников конкурса о выборе победителя.

Глава 5. 
Требования.
Раздел 1.
Общие требования.

	5.1.1. Условия оплаты оборудования.
	В соответствии с решением победителя по варианту формы оплаты из Главы 4, пункта 4.3, выбранного из подпунктов 2.1., или 2.2., или 2.3., или 2.4. в «Таблице критериев оценки».

	5.1.2. Ориентировочный срок поставки оборудования.
	До 9 месяцев с даты заключения договора

	5.1.3. Ориентировочная стоимость (цена) закупки без учёта НДС
	1 576 444,60  BYN без НДС 20%

	5.1.4. Код ОКРБ 007-2012. 
	26.20.18.000

	5.1.5. Наименование в соответствии с ОКРБ 007-2012.
	Устройства, сочетающие две или более следующие функции: печать, копирование или факсимильная передача, имеющие возможность подключения к машине для автоматизированной обработки данных или к сети.

	5.1.6. Место приобретения товара 
	УП «Минскинтеркапс», находящееся по адресу: г. Минск,
 ул. Инженерная, 26.

	5.1.7. Порядок предоставления разъяснений положений документации о закупке.
	Путем направления запроса на электронную почту
Shvets@mic.by

	5.1.8.  Срок, место и порядок предоставления документации о процедуре.
	Извещение и документация о процедуре размещены на сайте электронной торговой площадки БУТБ.
https://zakupki.butb.by

	5.1.9. Формирование стоимости предложения.
	В стоимость предложения включается:
· стоимость  оборудования со всей комплектной поставкой, включая техническую документацию, упаковку, маркировку;
· доставку оборудования до потребителя; 
· страхование груза;
· гарантийное обслуживание не менее 12 месяцев;
· налоги, сборы и другие обязательные платежи; 
· cтоимость услуг:
· проведение квалфикаций DQ, FAT, SAT, IQ, OQ с заполнением протоколов;
· предоставление подтверждения выполнения требований  
CFR 21, часть 11.
· стоимость монтажных и пуско-наладочных работ;
· согласование чертежей поставляемого оборудования, программ приёмочных испытаний с заказчиком;
· стоимость других услуг в соответствии с договором.

	5.1.10. Стоимость  предложения
	     Участникам конкурса при формировании коммерческого предложения необходимо учитывать особенности налогообложения резидентов свободной экономической зоны (СЭЗ), владельцев свободной таможенной зоны (СТЗ).
     В целях наиболее объективного и равного подхода оценки предложений, цены всех претендентов будут сравниваться без НДС уплаченного на территории Республики Беларусь. Для этого участник в своем предложение должен указать общую цену предложения, цену предложения без НДС и сумму НДС уплачиваемую им на территории Республики Беларусь. 
     При одновременном участии в процедуре закупки Участников, являющихся как резидентами, так и нерезидентами Республики Беларусь, при оценке предложений Участника на условиях поставки DAP, DPU будет использоваться цена Участника с учетом дополнительных платежей Заказчика, необходимых для использования товара на территории Республики Беларусь, включая таможенную пошлину и сбор за таможенное оформление. Данный Участник, обязан указать код ТНВЭД в соответствии с международной системой кодировки товаров и ставку таможенной пошлины на предлагаемый товар. Заказчик вправе использовать для оценки ценовых предложений Участников нерезидентов заявленные ими ставки таможенных пошлин, либо рассчитать таможенные пошлины самостоятельно. Договор с победителем процедуры закупки заключается по цене предложения Участника. 
   Стоимость предложения (без НДС) участника-нерезидента рассчитывается по формуле:
                       Si=С×(1+Та/100)+Тсб,
где Si – полная стоимость предложения; С – цена предложения без учета таможенных платежей, Та – таможенная пошлина, Тсб – таможенный сбор.

	5.1.11. Валюта предложения.
	BYN, RUB, USD, EUR, CNY, INR. Приводится к общему показателю в BYN по курсу Национально Банка Республики Беларусь на дату оценки предложений участников конкурсной комиссией, а именно дата предварительной оценки и дата оценки после предоставленного права участникам однократного улучшения конкурсного предложения.

	5.1.12. Валюта контракта и платежа.
	BYN или RUB.

	Требования.
№ п/п
	
Содержание требования.
	Соответствие требованиям
(«ДА»/«НЕТ»)

	5.1.13. Соответствие требованиям охраны труда, охраны  окружающей среды и промышленной санитарии, действующим в Республике Беларусь, ЕАЭС и ЕС.
	Соответствие требованиям охраны труда и промышленной санитарии РБ, действующим в Республике Беларусь и ЕС, в том числе:
Оборудование должно отвечать соответствие требованиям ГОСТ 12.2.003-91 «Система стандартов безопасности труда. Оборудование производственное. Общие требования безопасности»,  государственных стандартов и технических условий на оборудование и других технических нормативных правовых актов, действующих в Республике Беларусь, требованиям Технического регламента Таможенного союза
«О безопасности машин и оборудования» (ТР ТС 010/2011).
уровень шума на рабочем месте при любом режиме работы оборудования не более 80 дБ;
доступность осмотра, ремонта, санитарной обработки оборудования;
наличие автоматических блокировок для обеспечения безаварийной и безопасной работы оборудования, а также защитных ограждений, приспособлений в соответствии с ГОСТ 12.2.062 «Система стандартов безопасности труда. Оборудование производственное. Ограждения защитные»;
наличие световой и звуковой  сигнализации при аварийных остановках;
наличие устройств для отвода вредных выделений (аспирация) при работе оборудования;
части оборудования, представляющие опасность, и внутренние поверхности ограждений, открывающихся без применения инструмента, должны быть окрашены в сигнальные цвета и обозначены знаком безопасности по ГОСТ 12.4.026-2015 «Цвета сигнальные, знаки безопасности и разметка сигнальная». 
	

	5.1.14. Требования к поставщику в области проведения испытаний оборудования.
	Оборудование должно соответствовать требованиям промышленной санитарии предъявляемых при производстве лекарственных препаратов (ЛП) и биологически активных добавок к пище (БАД), действующим в Республике Беларусь и в Евразийском экономическом союзе (ЕАЭС): 
ГОСТ EN1672-2-2012 «Оборудование для обработки пищевых продуктов»;
Решение Совета Евразийской экономической комиссии от 3 ноября 2016 г. № 77 "Об утверждении Правил надлежащей производственной практики Евразийского экономического союза".
Поставщик оборудования должен предоставить для согласования чертежи оборудования, программы проведения приёмочных испытаний на заводе производителя и на заводе заказчика, совместно с заказчиком провести испытания, документально оформить результаты.
В случае отсутствия возможностей у заказчика присутствовать во время проведения приёмочных испытаний на заводе производителя оборудования, согласовывается способ фиксации проведения данных испытаний – прямая видеоконференция или предоставление видеоматериалов проведения испытаний с фиксацией ключевых моментов, согласованных с заказчиком.
	

	5.1.15. Условия поставки.
	По условиям DAP, DPU, DDP, «Инкотермс 2020», г. Минск, ул. Инженерная, 26.
	

	5.1.16. Гарантийный срок
	Не менее 12 месяцев с момента проведения испытаний у заказчика и подписания акта ввода в эксплуатацию.
	



Раздел 2.
Общие функциональные требования и технические характеристики «Аппаратно-программного комплекса по маркировке укомплектованных картонных упаковок лекарственных препаратов (ЛП) и биологически активных добавок (БАД) с интеграцией в программное обеспечение заказчика».

	№ п/п
	Требования
	Соответствие требованиям
(«ДА»/«НЕТ»)

	5.2.1.
	«Аппаратно-программный комплекс по маркировке укомплектованных картонных упаковок лекарственных препаратов (ЛП) и биологически активных добавок (БАД) с интеграцией в программное обеспечение заказчика», далее оборудование по маркировке, предназначено для выполнения требований по маркировке ЛП и БАД в соответствии с требованиями регуляторных органов стран, принявших условия по обязательной маркировке ЛП и БАД на законодательном уровне. На текущий момент такими странами являются Российская Федерация, Узбекистан, Казахстан, Кыргызстан. Оборудование по маркировке поставляется с предустановленным программным обеспечением уровня L2.
	

	5.2.2.
	Оборудование по маркировке устанавливается на два упаковочных участка. 
Для одного участка состоит из станции сериализации на укомплектованных пачках в количестве 1 (одной) станции сериализации индивидуальных упаковок, работающей совместно в линии упаковки с другим упаковочным оборудованием заказчика, и 2 (двух) станций полуавтоматической агрегации индивидуальных упаковок (пачек) с ручной укладкой в транспортные короба и агрегацией каждого слоя. Все три станции должны работать одновременно как с одним заказом, так и каждая по отдельности с разными заказами по маркировке продукции.
Для второго аналогично описанию выше.
	

	5.2.3.
	Примеры оборудования:

	Полуавтоматическая станция для агрегации 2 шт
	Станция сериализации индивидуальных упаковок
1 шт




                
	

	5.2.4.
	Оборудование по маркировке обеспечивается программным обеспечением, далее ПО, уровней L1, L2 российской или белорусской разработки с полным правом владения ПО производителя поставляемого оборудования. Лицензия пользования ПО предоставляется и продлевается в автоматическом режиме.
	

	5.2.5.
	Заключение договоров на техническую поддержку с производителем оборудования/разработчиком ПО осуществляется в после гарантийный период на сроки и по выбору Заказчика по отдельному договору в соответствии с предложениями производителя оборудования/разработчика ПО.
	

	5.2.6.
	Персональные компьютеры для установки пользовательского программного обеспечения приобретаются заказчиком самостоятельно. На предприятии развёрнуто программное обеспечение разработки ООО «Оригинал софт» (уровни L3-L5), имеющее в Российской Федерации ИНН 7715951350. Поставщик предоставляет оборудование по маркировке с ПО уровня L1-L2 полностью совместимое с имеющемся ПО L3-L5 в связи с особенностями установленной конфигурации, созданной по отдельным требованиям заказчика.
	

	5.2.7.
	Вес оборудования в транспортной упаковке (одной транспортной единицы) не превышает 2 000 кг.
	

	5.2.8.
	Транспортная упаковка отдельных узлов поставляемого оборудования, а также самого оборудования, не должна превышать габаритов грузового лифта, при помощи которого будет поставляться в производственные помещения:
дверной проём лифта- ширина (L) = 1660 мм
                                       высота (H) = 2200 мм
кабина лифта               ширина (L) = 1830 мм
                                      высота (H) = 2200 мм
                                      глубина (W) = 2 830мм
грузоподъёмность       до 2 000 кг.
	


Раздел 3.
Функциональные требования и технические характеристики
к станции сериализации.

	№ п/п
	Требования
	Соответствие требованиям
(«ДА»/«НЕТ»)

	5.3.1.
	Станция сериализации индивидуальных упаковок или пачек представляет из себя станцию по нанесению маркировки 2D (Data Matrix) кодов вместе с читаемой информацией на укомплектованные пачки во время работы упаковочной линии. Печать наносится на боковой клапан пачки, представляющий из себя белую мелованную поверхность без применения лакового покрытия. Станция сериализации приобретается в количестве 1 (одной) единицы оборудования, должна быть компактного исполнения. Место установки определено в помещении 319 класса чистоты «K» (Приложение 1 задания на закупку «Схема помещения»).
Совместно с приобретаемым оборудованием предусматривается установка имеющегося поворотного конвейера к имеющемуся у производителя кейспакеру с уже организованным байпасом для пачек. На этапе согласования DQ требуется определить длину выходного конвейера станции сериализации, входящего в предмет закупки, с целью организации рабочих мест, мест подключения электропитания и линий связи.
	

	5.3.2.
	Исходя из конструктивных особенностей приобретаемого оборудования, допускается использование конвейерной системы заказчика. В случае нецелесообразности её применения с приобретаемым оборудованием, производитель вместе с оборудованием поставляет свою конвейерную систему, но с условием второго абзаца п.5.3.1.
	

	5.3.3.
	Скорость нанесения информации гарантирующая требования по качеству печати А, В, С (не ниже «класса С 2,0») в соответствии со стандартом ИСО 15415 (ГОСТ Р ИСО/МЭК 15415-2012) должна быть не меньше 105 пачек/минута или.
	

	5.3.4.
	Применяемые размеры пачек делятся в соответствии с 2-мя типами блистеров (А, В). Направление движения слева направо относительно оператора. 
	[image: cid:image008.png@01D3F139.84DAD480]
	Тип А

	а (ширина)
	b (высота) 
	h (длинна)

	min
	max
	min
	max
	min
	max

	60 mm
	61 mm
	15 mm
	69 mm
	81 mm
	81 mm

	Тип B

	а (ширина)
	b (высота) 
	h (длинна)

	67 mm
	90 mm
	15 mm
	68 mm
	105 mm
	108 mm



	

	5.3.5.
	Печать производится при помощи нечипированных термоструйных картриджей HP с технологией TIJ2.5 с качеством печати не менее 300 dpi. Выбор связан с объёмами выпуска и перерывами в работе оборудования. Количество картриджей используемых для нанесения необходимой информации один, требуется предусмотреть установку двух картриджей для печати на одной стороне пачки. Реализуется печать одновременно двумя картриджами с целью использования свободного места на клапане пачки для читаемой информации. Место нанесения печати расположено с тыльной от оператора стороны пачки во время работы на линии. 
	

	5.3.6.
	Читаемая информация, кроме Data Matrix кода, наносится двумя строками для значения (01) GTIN и (21) SN. Серия и срок годности на пачки, на сегодняшний день, наносится во время упаковки продукции на картонажных машинах, привязка в рецепте к серии и сроку годности на данном этапе не применяется. Высота читаемого текста настраивается при создании рецепта и минимальное значение должно быть не более 1 мм.
	

	5.3.7.
	В состав переменной информации должны входить арабские цифры, заглавные латинские буквы, строчные латинские буквы, спецзнаки (! « № » ; % : ? * ( ) _ + @ #$ % ^ & - = < > ? / , . | \ “ ‘ [ ] { } ~ `) применяемые при генерации SN в ГИС МТ РФ. Переменная информация входящая в состав Data Matrix кода наносится также в виде читаемого текста для значений (01) GTIN и (21) SN.
	

	5.3.8.
	Состав Data Matrix кодов и читаемой информации определён в требованиях регуляторов в виде положений, порядков и правил ознакомится с которыми можно на официальных сайтах ГИС МДЛП РФ (лекарственные средства), ГИС МТ РФ (для БАД), ASL BELGISI (Узбекистан, лекарственные средства), Naqty Onim (Казахстан, лекарственные средства), порядка для электронной базы данных лекарственных средств и медицинских изделий Республики Кыргызстан (для Кыргызстана, самостоятельная генерация кодов, значений (01), (21) достаточно).
	

	5.3.9.
	После нанесения проводится верификация данных включающая проверку качества печати нанесённой информации с присвоением градации в соответствии со стандартом ИСО 15415 (ГОСТ Р ИСО/МЭК 15415-2012) посредством OCV (Optical Character Verification) и OCR (Optical Character Recognition) при помощи верификационной камеры. Камера проводит контроль качества 2D кода по таким параметрам как: контраст кода, модуляция, неоднородность сетки, осевая неоднородность и т.д. для всех (100%) пачек.
	

	5.3.10.
	Обеспечена точность и стабильность маркировки (код попадает в одно и тоже место, не допускается смещение от пачки к пачке для стабильной работы камеры-верификатора).
	

	5.3.11.
	Контроль качества печати 2D кода и читаемой информации производится в потоке производства. Камера имеет фиксированное фокусное расстояние недоступное для изменения оператором. Отбраковка пачек с низкими значениями качества печати после верификации производится в потоке без остановки производственного процесса любым надёжным способом выбранным производителем поставляемого оборудования. Отбракованные упаковки собираются в контейнер, запираемый на ключ и имеющий прозрачные стенки для визуального контроля. Остановка в работе происходит после настраиваемого количества повторов по оценке низкого качества печати, следующих непрерывно друг за другом. В этом случае, вместе с остановкой оборудования, загорается аварийный сигнальный индикатор.
	

	5.3.12.
	Оценка качества печати производится системой технического зрения совместно с ПО L2. Кроме того оператор может визуально в режиме онлайн с помощью HMI (человеко-машинный интерфейс от англ. Human-machine Interface) на сенсорной панели станции сериализации наблюдать оцениваемую информацию в виде снимков текущего кода Data Matrix. Имеется возможность увеличения изображения на экране сенсорной панели оператора для оценки качества печати и диагностики проблемы.
	

	5.3.13.
	Реализована единая рецептура продукта, включающая в себя рецепт камеры, рецепт принтера, рецепт транспортной системы.
Транспортная система базируется на сервоприводах или c применением шаговых двигателей.  
	

	5.3.14.
	Станция сериализации позволяет производить прерывание и перезапуск заказа без потери данных сериализации (перерыв в работе с отключением оборудования).
	

	5.3.15.
	Станция сериализации обеспечивается источником бесперебойного питаня (ИБП) для корректного завершения работы в случае пропадания электропитания.
	

	5.3.16.
	Станция сериализации оборудуется световым индикатором для отображения паузы в работе оборудования, нахождение в ошибке (авария), штатный режим работы. Должна быть установлена в свободном доступе кнопка аварийной остановки не мешающая рабочему процессу.
	

	5.3.17.
	Выполнена визуализация процесса маркировки в виде учёта свободных SN в текущем заказе, отмаркированной и забракованной продукции.
	

	5.3.18.
	Системы ручной настройки имеют тонкую механическую регулировку всех движущихся элементов по расстояниям и размерам, управляемую с помощью вращающихся «головок» с цифровым обозначением. В качестве альтернативы допускаются внешние средства измерения с указателями. Регулировки осуществляются плавно вручную без применения слесарного инструмента.
	

	5.3.19.
	Должна быть предусмотрена тонкая регулировка устройств фиксации пачек в месте нанесения печати, исключающая изгиб клапана пачки в месте нанесения.
	

	5.3.20.
	Мехнизм конвейера должен предусматривать равномерное движение упаковок с лёгким весом (в том числе и пустых) без искажения и ухудшения качества печатной информации. Способ реализации производитель выбирает самостоятельно. 
Примеры реализации:
- реборды на конвейере;
- механические толкатели;
- прижимные конвейерные системы.
	

	5.3.21.
	Самодиагностика: 
оборудование диагностируется с выдачей сообщений. Самодиагностика осуществляет  проверку своего рабочего состояния в режиме "онлайн", выводит предупреждения о проблемах, которые могут возникнуть. Имеется возможность получения оперативной информации о том, какая из подсистем машины не работает, вплоть до конечной детали/компонента для минимизации времени на поиск.
	

	5.3.22.
	В комплект станции сериализации входит ручной беспроводной лазерный сканер или терминал сбора данных для проверки и изменения статуса кода маркировки, нанесённого на пачку.
	

	5.3.23.
	Программное обеспечение сериализации L1-L2 исключает нарушение требований регуляторов к индивидуальности и неповторимости наносимой информации на потребительские упаковки (пачки) и обеспечивает обмен заказами уровня производственной площадки L3, установленной у заказчика. 
	

	5.3.24.
	Программное обеспечение сериализации L1-L2 должно обеспечивать:
информацию о заказе;
информацию о работе с заказом;
градацию уровней доступа персонала (пользователь и право пользователя);
наличие архива изменений на оборудовании (audit trail);
наличие архива сообщений о работе оборудования;
наличие счётчиков годной продукции и брака;
полная совместимость ПО оборудования по маркировке уровня L2 c имеющейся рецептурой продуктов уровня L3;
наличие редактора для создания макетов печати;
наличие возможности нанесения кодов идентификации самостоятельной генерации на уровне L3, установленной у заказчика ПО L3-L5.
	



Раздел 4.
Функциональные требования и технические характеристики
к полуавтоматической станции для агрегации.

	№ п/п
	Требования
	Соответствие требованиям
(«ДА»/«НЕТ»)

	5.4.1.
	Полуавтоматическая станция для агрегации, далее станция агрегации, предназначена для послойной агрегации индивидуальных потребительских упаковок (пачек) в транспортной упаковке (коробке) с присвоением индивидуального SSCC кода. После присвоения SSCC кода на принтере, входящим в состав станции агрегации, распечатывается транспортная этикетка, содержащая информацию о наименовании и серии продукта, условиях его хранения, штрих-коде продукта из GS1 страны назначения, присвоенном SSCC коде, товарном знаке предприятия. Количество станций по агрегации в закупке 2 (две).
	

	5.4.2.
	Максимальное количество пачек для агрегации в одном слое – 60 штук.
	

	5.4.3.
	Максимальное количество слоёв в транспортной упаковке – 3 слоя.
	

	5.4.4.
	На текущий момент выполняется агрегация 1-го уровня. Программное обеспечение должно позволять осуществлять агрегацию 2-го уровня (паллет) при наличии соответствующего оборудования, когда в этом возникнет необходимость у Заказчика.
	

	5.4.5.
	Станции агрегации могут работать как каждая индивидуально со своим заказом, так и совместно на одном и том же заказе в целях поддержания производительности упаковки в требуемых значениях.
	

	5.4.6.
	Пачки укладываются в транспортные упаковки персоналом вручную с напечатанной на клапане пачки переменной информацией вверх. После формирования слоя производится его агрегация на станции в автоматическом режиме. Так происходит слой за слоем в соответствии со схемой укладки продукта. По окончании формирования транспортной коробки происходит распечатка самоклеющейся этикетки на термотрансферном принтере. Этикетка наклеивается на транспортную коробку персоналом вручную.
	

	5.4.7.
	Информация о технологическом процессе отображается на HMI дисплее оператора с визуализацией результатов обработки данных агрегации, номера агрегируемого слоя, статуса Data Matrix кодов в текущем слое агрегации. 
	

	5.4.8.
	Станция агрегации оборудуется трёхцветным или двухцветным световым индикатором для отображения паузы в работе оборудования, нахождение в ошибке (авария), штатный режим работы. 
	

	5.4.9.
	Для упаковки продукции (отмаркированной пачки с блистерами и инструкцией по применению) на картонажных машинах используются два типа транспортных коробок, имеющих следующие внутренние размеры в сложенном состоянии:
	Тип короба
	Ширина, мм
	Глубина, мм
	Высота, мм
без учёта клапанов коробки

	1
	250
	230
	270

	2
	285
	230
	240


Тип короба № 1 используется для укладки пачек высотой 81 мм в 3 слоя.
Тип короба № 2 используется для укладки пачек высотой 105 мм и 105,5 мм в 2 слоя.
	

	5.4.10.
	LED подсветка во время агрегации должна обеспечивать освещение слоёв пачек в транспортных коробках без затемнений независимо от заполнения и количества слоёв укладки. Служит для исключения ошибок во время работы камеры для агрегации.
	

	5.4.11.
	Для проверки и изменения статуса продукции при сканировании SSCC кода, получение информации о вложенных упаковках станция агрегации оснащается ручным беспроводным лазерным сканером или терминалом сбора данных. 
	

	5.4.12.
	Фокусировка камеры для агрегации производится в автоматическом режиме в соответствии с рецептом. 
Время необходимое для проверки Data Matrix кодов, их статуса, агрегации, распечатки групповой этикетки не должно превышать 5-7 секунд.
	

	5.4.13.
	Настройка и разрешение агрегационной камеры должны производить стабильное распознавание Data Matrix кода с первого раза как находящиеся в горизонтальном положении, так и под небольшим углом (10-15 градусов), с разворотом на 90/180/360 градусов. Результаты обработки информации отображается на панели управления оператора согласно п. 5.4.7. По полученным результатам визуального контроля статуса кодов на пачке, в случае возникновения ошибки, упаковщик имеет возможность заменить забракованную пачку на другую, с качественным кодом.
	

	5.4.14.
	Во время процесса агрегации в онлайн режиме проверяется:
1) продукт должен быть из текущего заказа;
2) продукт должен быть сериализован, иметь статус приемлемого качества (А, В, С) по результатам верификации;
3) не включён в список кодов, выведенных из эксплуатации (из другой серии, брак, отбор проб и т.д.);
3) не должен быть агрегирован ранее;
4) не должен повторяться из предыдущего слоя агрегации. 
	

	5.4.15.
	Реализована функция агрегации неполного короба в конце упаковки серии продукта.
	

	5.4.16.
	Полная совместимость ПО уровня L2 c ПО L3 Заказчика для получения агрегационных кодов SSCC.
	

	5.4.17.
	Самодиагностика: 
оборудование диагностируется с выдачей сообщений. Самодиагностика осуществляет  проверку своего рабочего состояния в режиме "онлайн", выводит предупреждения о проблемах, которые могут возникнуть. Имеется возможность получения оперативной информации о том, какая из подсистем машины не работает, вплоть до конечной детали/компонента для минимизации времени на поиск.
	

	5.4.18.
	Программное обеспечение агрегации L1-L2 обеспечивает обмен заказами уровня производственной площадки L3 установленной у заказчика. 
	

	5.4.19.
	Программное обеспечение агрегации L1-L2 должно обеспечивать:
информацию о заказе;
информацию о работе с заказом;
градацию уровней доступа персонала (пользователь и право пользователя);
наличие архива изменений на оборудовании (audit trail);
наличие архива сообщений о работе оборудования;
наличие счётчиков годной продукции и брака;
возможность изменения статусов SSCC кодов агрегации;
наличие возможности агрегации в транспортные коробки (1-й уровень агрегации) и паллеты (2-й уровень агрегации) с распечаткой этикеток в заданном количестве.
	

	5.4.20.
	На этапе согласования схем и чертежей оборудования согласовываются места размещения панели управления, принтера, считывающих устройств, их способы крепления к оборудованию, высота размещения от уровня пола. Необходимо учесть, что две станции будут иметь различное (зеркальное) исполнение, что бы обеспечить работу двух упаковщиков по разные стороны конвейера и рабочего стола.
	



Раздел 5.
     Функциональные требования и технические характеристики к программному обеспечению для интеграции оборудования по маркировке, рабочих мест пользователей с национальными информационными системами мониторинга движения продукции (TRACK & TRACE) с целью получения информации и предоставления отчётности.
	№ п/п
	Требования
	Соответствие требованиям
(«ДА»/«НЕТ»)

	5.5.1
	Программное обеспечение для интеграции оборудования по маркировке (L1), рабочих мест пользователей (L2) с национальными информационными системами мониторинга движения продукции TRACK & TRACE (L3-L5), далее ПО, с целью получения информации и предоставления отчётности обеспечивает:
работу закупаемого оборудования по маркировке с рабочими местами пользователей в имеющейся у заказчика конфигурации;
поступление информации в виде заданий для нанесения переменной информации в виде Data Matrix кодов с читаемой информацией на индивидуальные упаковки;
предоставление соответствующей отчётности о нанесении этой переменной информации, агрегации упакованной продукции, отгрузке готовой продукции заказчикам в имеющихся интерфейсах заказчика уровня L3-L5.
	

	5.5.2.
	Лицензия на ПО для Заказчика, как юридического лица, бессрочная.
	

	5.5.3.
	Подключение клиентского места осуществляется из любой точки предприятия, где есть подключение к локальной сети и серверу с установленным программным обеспечением разработки ООО «Оригинал софт» (уровни L3-L5), имеющее в Российской Федерации ИНН 7715951350
	

	5.5.4.
	Интерфейс должен быть простой интуитивно понятный на русском языке, позволяющий работать с минимальным количеством ошибок слабоквалифицированному персоналу.
	

	5.5.5.
	Обязательно выполняется реализация удалённого доступа к оборудованию и ПО для диагностики работы, удалённого устранения неисправностей.
	

	5.5.6.
	Обязательно выполняются требования CFR 21 часть 11. Сохранение данных с фиксацией времени и даты о событиях, разграничение прав пользователей с возможностью гибкой их настройки, персонализация пользователей.
	

	5.5.7.
	Выполнена поддержка проводных и беспроводных сканеров штрих-кодов, терминалов сбора данных, принтеров этикеток.
	



Раздел 6.
Конструктивные требования.
	№ п/п
	Требования
	Соответствие требованиям
(«ДА»/«НЕТ»)

	5.6.1.
	Оборудование должно соответствовать требованиям гигиены, легко и тщательно очищаться персоналом. Работы по ремонту и техническому обслуживанию не должны представлять опасности для качества продукции.
	

	5.6.2.
	Оборудование должно иметь защитные блокировки и ограждения в соответствии с требованиями безопасности.
	

	5.6.3.
	Для оборудования все соединительные разъёмы, конструктивные элементы выполняются из металла, пластика, стекла. Не допускается наличие окрашенных деталей.
	

	5.6.4.
	Конструктивные элементы оборудования должны быть снабжены легкоразъемными соединениями, и должны обеспечивать разборку преимущественно без применения слесарного инструмента.
	

	5.6.5.
	Составные части оборудования в рабочей зоне гладкие и изготавливаются из нетоксичных, устойчивых к коррозии и к моющим и дезинфицирующим средствам материалов.
	

	5.6.6.
	Конструкция оборудования должна исключать риск загрязнения продукции другими веществами и добавления к ней чужеродных материалов, исходящих от самого оборудования и окружающей среды.
	

	5.6.7.
	Поставляемый товар  должен быть новым товаром (товаром, который не был в употреблении, в ремонте, который не был восстановлен, у которого не была осуществлена замена составных частей) изготовленным не ранее 2026 года.
	

	5.6.8.
	Оборудование должно соответствовать требованиям охраны труда и промышленной санитарии предъявляемых при производстве биологически активных добавок к пище (БАД), действующим в Республике Беларусь и в Евразийском экономическом союзе (ЕАЭС), Решению Совета Евразийской экономической комиссии от 3 ноября 2016 г. № 77 "Об утверждении Правил надлежащей производственной практики Евразийского экономического союза".
	

	5.6.9.
	Оборудование, узлы, разъёмы, провода и кабели изолированы, промаркированы и идентифицированы.  Провода и кабели должны быть скрыты и иметь гладкую и гибкую изоляцию без гофрированных рукавов (где это возможно) для их  легкой очистки.
	

	5.6.10.
	Компоненты электрики, пневматики, гидравлики исполнены для европейского рынка, промаркированы и идентифицированы в соответствии со схемами, прилагаемыми к оборудованию.
	

	5.6.11.
	Все кабели должны быть максимально спрятаны внутрь конструкции, а если конструктивно необходимо их наличие снаружи, то должны быть  закрыты гладкими без пазов и складок рукавами, которые обеспечивают их легкую очистку.
	

	5.6.12.
	Сварные швы должны быть выполнены с применением присадочных материалов того же качества, что и материалы подлежащие сварке. Угловые сварные швы должны быть зашлифованы до радиуса не менее 3 мм. Стыковые сварные швы должны быть сглажены до уровня поверхности.
	

	5.6.13.
	Габаритные размеры оборудования размещаемого в помещении 319, согласно прилагаемой схемы в Приложении 1, должны вписываться в размеры помещения с соблюдением требований по охране труда.
     Требования по соблюдению расстояния для транспортировки продукции не менее 1м по ширине проезда. Пространство для работы персонала в любой рабочей зоне не менее 1м, для технического обслуживания не менее 0,8м, расстояние в необслуживаемых проходах не менее 0,5м.
     Расстановка, комплектность перечисленного оборудования может меняться при согласовании проекта, но без ущерба эргономики, требований безопасности и ущерба производительности.
	

	5.6.14.
	Степень защиты электрооборудования не ниже IP53.
	

	5.6.15.
	Имеющиеся энергоносители на предлагаемом месте установки:
сжатый воздух 0,6 МПа;
электроэнергия, напряжение 220В/380В(3ф), рабочая частота 50Гц.
	




Раздел 7.
Дополнительные требования.

	№ п/п
	Требования
	Соответствие требованиям
(«ДА»/«НЕТ»)

	5.7.1. 
	Материал  металлических поверхностей, контактирующих с продукцией и не контактирующих с продукцией – сталь AISI 304. Не допускается использование окрашенных поверхностей. Материалы должны быть стойкими к 6% Н2О2 (перекиси водорода).
Допускается исполнение регулировочных креплений, опорных креплений из алюминия и его сплавов. Применение чёрных металлов, подверженных коррозии не допускается. 
	

	5.7.2. 
	Шероховатость наружных поверхностей гладкая.
	

	5.7.3.
	Оборудование должно иметь упаковку, которая обеспечивает сохранность оборудования во время перевозки с учётом перегрузки оборудования и выбранным способом доставки.
	



Раздел 8.
Требования к документации.

	№ п/п
	Требования
	Соответствие требованиям
(«ДА»/«НЕТ»)

	5.8.1.
	Предоставление чертежей оборудования на этапе согласования проекта до проведения приёмочных испытаний (Печатный и PDF, языки Русский и Английский (при использовании) и Русский).
	

	5.8.2.
	Наличие документа производителя по содержанию драгоценных металлов в поставляемом оборудовании. Либо документа производителя об их отсутствии (Печатный и PDF, языки Английский (при использовании) и Русский).
	

	5.8.3.
	Инструкция по эксплуатации (Печатный и PDF, языки Английский (при использовании) и Русский). Инструкция должна описывать все процедуры по сборке/разборке, переналадке, техническому обслуживанию, рекомендации по смазывающим материалам. 
	

	5.8.4.
	Схемы электрические принципиальные, пневматические, гидравлические, монтажные (Печатный и PDF, языки Английский (при использовании) и Русский).
	

	5.8.5.
	Чертежи с действующими габаритными размерами  (Печатный и PDF, языки Английский (при использовании) и Русский).
	

	5.8.7.
	Перечень аварийных ситуаций с указанием элемента, узла, устройства, инициировавшего аварийный сигнал и способы устранения. Вся информация приводится на русском языке.
	

	5.8.8.
	Технический паспорт на русском языке.
	



Глава 6
Условия заключения договора. 

6.1. Договор заключается с участником, победившим в конкурсе не позднее 30 (тридцати) календарных дней после объявления его победителем. 
6.2. В случае, если участник-победитель в указанный выше срок не подписал договор, он считается уклонившимся от заключения договора и подлежит включению в Реестр поставщиков (подрядчиков, исполнителей), временно не допускаемых к закупкам (абз. 2 ч. 1 п. 11 Положения N 168) а участником-победителем может быть признан участник, предложению которого присвоен следующий по степени выгодности порядковый номер.
6.3. Договор заключается на основании норм Гражданского кодекса Республики Беларусь и других нормативно-правовых актов Республики Беларусь с учетом конкурсного предложения победителя и требований конкурсной документации.
6.4. Условия платежей по договору:
6.4.1. в   соответствии   с пунктом 4.3. таблицы критериев оценки Главы 4, п.п. 2.1.-2.4. (с учётом коммерческого предложения участника); 
6.4.2. схема оплаты может быть иной, принятой обеими сторонами во время проведения переговорных процессов с победителем конкурса, но не ухудшающей условий оплаты в интересах Заказчика, и не уменьшающая балл критерия оценки пункта 4.3. таблицы критериев оценки Главы 4 по данному участнику, в размере которого он стал победителем.
6.5. При заключении договора в него могут быть внесены по взаимному согласию сторон отдельные условия, которые не были предметом рассмотрения в ходе проведения процедуры закупки, но не изменяющие существенных условий закупки.

Глава 7.
Обязательства Заказчика. 

7.1. Заказчик обязуется:
обеспечить объективный и равный подход ко всем участникам, к рассмотрению их документов, осуществить выбор победителя исходя из критериев, содержащихся в условиях конкурсной документации;
представить разъяснения участникам в случае их обращения по вопросам, связанным с подготовкой конкурсных предложений;
обеспечить конфиденциальность проведения конкурса, их результатов, сведений участников, содержащих коммерческую тайну;
не требовать от участников информации (в том числе документов), представление которой не предусмотрено актами законодательства.

Глава 8.
Прочие положения.

8.1. Участник отстраняется от участия в конкурсе в любой момент до заключения договора, если организатор конкурса обнаружит, что участником представлена недостоверная информация. 
По результатам принятия решения об отстранении участника от участия в конкурсе оформляется протокол. Отстраненный участник уведомляется о таком решении в течение 3-х рабочих дней. 
Решение об отстранении может быть обжаловано участником в установленном законодательством порядке. 
8.2. Заказчик вправе в случаях отсутствия финансирования, утраты необходимости в приобретении товаров, возникновения необходимости внесения изменений и (или) дополнений в предмет закупки, в требования к участникам, а также в случае выявления Заказчиком нарушений законодательства при организации и проведении процедуры закупки, отменить процедуру закупки на любом этапе ее проведения.
В случае отмены процедуры закупки по вышеуказанным основаниям, Заказчик конкурса не несет ответственности перед участниками процедуры закупки и не возмещает участникам расходы и (или) убытки, связанные с их участием в процедуре закупки.
8.3. Лица, выступающие от сторон, дают согласие на обработку своих персональных данных, в целях совершения действий установленных настоящей процедурой.
8.4. Каждая из сторон обязуется производить обработку персональных данных только в целях подготовки, заключения, исполнения (в том числе прекращения) всех необходимых документов в рамках настоящей процедуры.
8.5. К настоящей конкурсной документации для проведения конкурса  прилагаются и являются его неотъемлемой частью:
приложение № 1 – схема помещений;
приложение № 2 – проект договора;
Во всем остальном, что не отображено в конкурсной документации, руководствоваться Порядком закупок товаров (работ, услуг) за счёт собственных средств УП «Минскинтеркапс», действующим законодательством Республики Беларусь.
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