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ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
на закуrrку линии порошковой окраски

1. Пре.щлеТ закупки: лиЕиrI порошковой окраски.
2, Назначение: оборудоваIIие должно обеспечrвать поJгrIение качествонного поJIимерЕогопокрыти,I с высокими декоративными и антикоррозийньпли свойствалли в условиrжэкспJryатаЦии конечНого продУкта на открытом воздухе в иIIторвале температл) от -40 до+400с.
3. ТребованиlI к оснатцеЕию оборудовапия:

Комплект поставки должеII "*a.rur"l
1. ОборудоваIIие JIинии:

- Kal\{epa напыленшI;

_ KElMepa поJммеризации коIIвекционного типа;
_ система вентиJшции, рекуперациии возврата порошка;

- транспортIIая система;

- р)пшая ycTttнoBкa нанесения полиморЕого порошка с вибростолом;
- компрессор с осушителем.

м
пlrt

Наименование парап{етров показатели

1 IчIаксим€UIьЕыи вес одной детапи. кг 150
2.

2000*1000*1000

1 IчriжgимаJIьнЕUI окрашиваемaш поверхность одной
деталио м2

15

4. 1чIетаJIл, из которого изготовлены летапи Стаь копструкционЕtul
5. Толщинаметалла, мм

Д9ким работылинии
0,5_6,0

6.
2 смены по 8 часов

1. r одовои Фонд времени работы оборудования" час з200
8. rазмеры ylacTl(a Еа котором плtlнируется

размещение оборудованиrt,
- Площадь м2

-'Щлин4 м
- IIIирин4 м
Высота от основztния пол4 м'
- rЩо низа сц)опиJIъной фермы, м
- ,Що низа металJIиЕIеского кабельного лотка,

9. 1 roTpeoJUleМum максимatJIьЕая мощность камеры
полимеризации, кВ

Не более 50



2, rЩоставКа оборудоВаЕIия,проВедениО тtlкелажнЬж, мон*DКньж И гryско-ЕападоIIньD(
работ;

3. Обуlение персоЕала;

4, Гарантия Еа осIIовное и вспомогатеJIьное оборудованио Ео меное 24 месяцев.

1. Камера напыления
Назначение: наЕесеЕие покрасочЕого поJIимерIIого материаJIа на издоJIия ручнымипистолетап{и.

Требовапия:

_ KaNIepa проходного (тупикового) типа с притотIно-вьrгяжной вентиJuIцией с верхним иЕижним отсосом воздуха, о,п,rсткой приточного воздуха сухими фильтраlrли и суцойо.пrсткойвыбросов; д д-'-

_ коргryс каN{еры из оцинкованной илпл другой коррозионностойкой стаJIи;
_ корtryс кЕliuеры должеЕ бьrгь вьшоJIнен из матери€rла, позвоJUIющего производ{ть
быструю очистку камеры от осевшого покрасотIного полиморЕого материала;
- рабочее место м€lJIяра укомплектоваIIо поriрасо.пrой станцией для напъшсниrI
покрасотIIIого материала;

- освещеЕие в рабочей зоне маляра-опоратора с узлап4и дJUI ощрtшпивzlЕия не менее 800 лкЕо должЕо создавать тень Еа издоJIиJI во вр9мя процосса напыпониrI покрасочного
материала;

_ цредусмотреть orIиcTKy постуtIающего в каN{еру воздуха, при помощи сухих фи.тьтров свозможностью удобной его оIмстки и заN{ены;

_ предусмотреть II€IлитIие одного обдро.пrого пистолета;

- электроОборудование должно соответствовать требованишл экспJryатации в
пожароопасньж помещениrж и зоЕ€ж;

- преДусмотреть плоскую конфигурацию осветитеJIьного оборудования NIяудобной
очистки.

2. Камера полимеризации конвекционного типа
Назначение: полимеризациrI порошковой краски

Требования:

- кап4ера проходЕм одIrопозициоЕная (двухпозиционная) конвекциоЕного типа с
рекуператор€lп{и тепла и электрическим наIревом;

_ корпус каil,fеры из оцинкованной итпа другой коррозионностойкой стаIи теплоизоляцией,
обоспе.павшощей минимальные потори тепла;

- предусмотреть возможность регуJIировtlниrI температуры, возможЕость ограЕичониrI
температуры, визуаJIъньй контроJIь температуры, автоматичоское поддержание заданной
томпературы в кап{ере с вьтлачей показаний Еа пульт управлениrI линией;

- обеспе,пrть одинаковьй нацрев деталей по всей площади поверхности (от нижней доверхней точки) исходя из толщиньт и габаритов деталей согласно Тз;
- 9лектроОборудоваНие должно соответствовать требованиям экспJryатации в
пожароопасньж помещеЕил( и зонах;



- преДУсмотреть очистку поступulющого в теплогенератор воздуха, при помощи cyxlж
фильтров с возможЕостью удобной его очистки 

".uir"""r;
3, Система веIIтиляции, рекуперации и возврата порошка

назначение: фильтрацшI воздуfiшой смеси в рабочей зоне каморы ЕапылениrI, с
улавJIивtlнием покрасоцIого материiша которьй Ее осел Еа окрагпенЕое издеJIие, его сборв бункер дJUI повторного использованиrI и возврат оIмщенного воздр(а в цех.
Требования:

_ система вентиJUгции в рабочей зоЕе кап{еры наrrыпеЕиll должна иметъ мощIIость,
рассчитаЕIтую исходя из размеров камеры напылениrI;

_ и)овоIIЬ шума системы воIIтиJUгции но должен гц)овышать 75дБ;
- двигатель, крыпьчатка BeHTиJUITopa системы веЕтиJшции доJDкна бьrь испоJIнеЕа извзрывобезопасньгх и искробезопаснuо< материалов;
_ возврат отфильтрованного воздуха обратно в цех;
_ предусмотреть картрlцжнуIо систему рекyrlерации, обеспетIивающую степень очисткивоздуха но менее 99,5Yo;

- IIаJIиЕIие автоматической системы обратной продувки картриджей сжатьшr воздухом с
регулировкой частотьт и длитеJьностью имгryльсов;

- фильтруrощио эломенты должЕы быть изготовлеЕы из материала продотврацающего
наJIипаЕие порошка и статических рtrlрядов.

4. Транспортная система
Назначение: зацру3ка, перемещение изделий в камеру нанесеЕия покрасотIIIого материала,из каNIеры нztпьшениrl в K€llvfepy поJIимеризации, ра:}грузка.

Требования:

- трzшспортная систома доJDкIIа быть изготовлеЕа из материаJIов устоЙш,rвьD( к высоким
температУрulNI, IIе преIUIтстВующиМ процоссУ поJIимериЗациииобеспе.п,rвfiощему
качествеЕное полимерное покрытие на издеJIиrж ;

_ тр€tнспортЕuUI система доJDкIIа быть изготовлеЕа таким образом, чтобы была
возможность проводить процесс навески изделий и напылениrI на Еих полиморЕого
порошка в кап4ере ЕапьшениjI одновременно с работой кап{еры поJгимеризации;
- поремещеЕие доJDкно осуществJUIться с минимаJIьfiым усиJмем, при помощи
подшишIиковьж тележек, соединеЕньж ц)аверсаivи и пер9двигаюtцихся по
нЕlпр€IвJUIющим;

- преДусмоц)еть возможЕость передвижениrI в единой системе;

- количество напрЕIвJUIющих в к€lIиере полимеризации - Ее меЕео Iшти штук:
_ коJIиЕIество направJUIющIтх в KaNIepe ЕапылеЕия - не меЕее IUIти пrryк:
_ колиtIоство подшипниковьгх т9лежек - не менее двauшати шцчк:

- коJIичество траверс - Ее менее десяти шт.и(:

- предусмоц)еть моЕтФк ц)анспортной системы с возможЕостью обсlryживания, чистки и
ремонта.

t,



5. Вспомогательное оборудование
ручная устаповка нанесения полимерной краски (Аuалог: ЕIесtrоп Е-содт Рrо series свибростолом).
- подача порошка непосредствеIIIIо из *оробки (тарьт производитеJI'I;

- платформа в виде мобильной тележки на колесах, осЕащеЕIIой наклонньпrл вибростоломдля обеспечения максим€uьной вырабоru" .rороrойй коробки;
- IтаJIитIие как минимум 3 предустановлеЕIIьж (заводских) режимов оIФаIПивания:

1. Нанесение Еа плоские и гладкие поверхности.
2, ПерекрашиваIIие / повторно. 

"а".сен"е фабота по уже полимеризов€lнЕому слою).3. Окрашивание сложньж гоомоц)иЕIеских форм, )глов и_глубоких выомок.
_ возможЕость плtlвной роryrпrровки подачи порошка и воздуха;
- наIичие функции дистанционIIого упрzвления (перекrпочеЕия рожимов иJIи реryлцровкиподаw[) ЕепосредственЕо с коргryса пистолета;
_ комплектаци,I щелевым и круглым дефлектораI\{и, а также комплектом удлинителейфорсунки. :

Компрессор с осушителем

назначение: обеспечение сжатым воздухом необходrмого качества всех потребителейлиЕии поропIковой окраски.

Требования:

_ компрессор доJDкен обеспе,пrвать необходимым колиtIеством воздухарущую установкуЕанесениrI поJIимерЕого материала;

- предусмотреть систему очистки и осушеншI воздуха ДJUI поJr}лчения качествеIIногопоJIимерного пощрытия;

_ сосуды, работаrощие под давлением должны иметь сертификат соответствиrIтребовани,шл ТР ТС и соответствующ}ю докуfi(ентацию на русском язьке (паспорта,
расчеты на процIостъ сосудов, расчеты проIryскноt спосойЪ.r" ф.о-фаIIитеJБIIъжкJIапанов и т.д.).

б.,.ЩополнительЕая комплектация

В комплект входят: все необходимые фильтра и компл9ктуIощие дJuI обслуживанияосновIIого и допоJIнительЕого оборудования, обдро.пrьйЪист"r*, -b*"ri.;;;"-экипировки для работы в покрасочной karrlepe (комбинезоны, респираторы, порчатки,защитные очки, специ€lпьная обувь).

Компл9кт ЗИП должен быть рассIIитаII на 1 год и более работьт линиипорошковойокраски в режиме 5 дней в недеJIю 2 смены по 8 часов.

Р.П. Ярошик


