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ТВХНИЧЕСКОЕ

Предмет закупки: вибрационная г€uIтовочная машина лоткового типа (2

шт.).

1 ТЕХНОЛОГИtIЕСКАЯ ЧАСТЬ

1.1 Назначение

Оборудование предназначено для удаления заусенцев и облоя, шлифования
и полирования поверхностей деталей, ук€ванных в таблице ниже (чертежи

деталей см. Приложение 1).

1.2 Обработка деталей до галтования

Способ получения деталей _ литьё под давлением, д€rлее зачистка.
Шероховатость поверхностей - до Ral2,5 мкм.
Наличие дефектов - облой до 1 мм высотой (на дет€lлях типа <<шнею>),

-9ц*:

1\ -Ч"я ln

N9

п/л
Наименование,

обозначение детаJIи

Марка материала Масса, кг Годовая
программа,

шт.

1 МИМ-80.01.201 Корпус Акl2м2 гост 158з-93 1,0 800

2. МИМ-80.з 1.002 Гайка Акl2м2 гост 1583-9з 0,28 800

J. МИМ-80.01.100 Шнек Акl2м2 гост 1583-93 0.з7 800

4. МИМ-150.01.201 Корпус Акl2м2 гост 1583-93 |.7 1300

5. МИМ-150.01.001 Гайка Акl2м2 гост 1583-93 0,з2 1 300

6. МИМ-150.01.100 Шнек Акl2м2 гост 1583-93 0,87 1300

7. МИМ-300.0 1. 1 0 l -0 1 Корпус Акl2м2 гост 158з-93 2,0 7900

8. МИМ-300.0 1 .00 1 -0 l Гайка зажимнiul Акl2м2 гост 1583-93 0,36 7900

9. МИМ-300.01.200 Шнек Акl2м2 гост 1583-93 I,2 7900

10. МИМ-б00.01. 1 0 1 -01 Корпус Акl2м2 гост 1583-93 3.3 4000

11 МИМ-600.01.007 Гайка Акl2м2 гост 158з-9з 0.5 4000

|2. МИМ-600.01.400 Шнек Акl2м2 гост 1583-93 1,8 4000

13. МПо-1.04.07.00 Корпус Акl2м2 гост 1583-93 0.92 5500

|4. МПР-З 50У.08.0 1 .00 Корпус Акl2м2 гост 1583-9з 0,61 4000

пористость (на дет€tлях типа (корпус)).



1.3 Требования к деталям после галтования

Общая задача обработки - получение однородной блестящей поверхности

с шероховатостью до Ra0,8 мкм.

1.4 Требования к оборулованию

1. Тип вибромашины - лотковая с прямоугольным профилем барабана;

2. Указать объём барабана га.птовочной машины (объём барабана должен
обеспечивать обработку годовой программы деталей при 2-х сменном

режиме работы);
3. Загрузка изделий в машину вручную;
4. Выгрузка изделий вручную;
5. Загрузка наполнителя в машину вручную;
6. Слив отработанного раствора - самотёком;
7. Управление подачей компаундав автоматическом режиме;
8. Пульт управления с наltичием: 1. частотного преобразоватеJIя для

реryлировки скорости вращения мотора, 2. таймера обратного отсчёта

времени с функцией автоматического выкJIючения машины;

9. Наличие виброопор;
10.оснащение звукопоглощающей крышкой с механизированным приводом;

11.На_гlичие полиУретанового покрытия лотка толщиной не менее 20 мм и
твёрдостью не менее 90 ед. по ШоРУ, изготовленного методом горячей

з€lJIивки (формовки);
12.налмчие станции очистки отработанного раствора;
l3.Наличие передвижных перегородок;
14.Уровень шума не более 80дБ;
15.Указать установленную мощность оборудования, кВт;
1 6.эксплуатационная документация на русском языке.

1.5 Фирма проиЗводитель (поставщик) должна обеспечить

1. Подбор режимов обработки, гчtптовочного наполнителя, компаунда для

достижения задачи обработки (получение однородной блестящей

поверхности с шероховатостью менее Ra0,8 мкм) при обработке годовой

программы деталей при 2-х сменном режиме работы.
необходимо предоставить данные по времени обработки и количеству

деталей в одной загрузке.
2. Комплектация компаундом и наполнителем для выполнения обработки в

течение месяца.



З. Обучение специ€tлистов работе на оборудовании.
4. обl^rение специчLлистов обслуживанию оборудов ания.
5. Предоставление схемы монтажа оборудования.
6. Шеф-монтаж оборулования.
7. Пускон€rладочные работы оборудования.
8. Окончательную приёмку оборудования в течение 8 часов обрабоТки дЛя

проверки производительности и достижения задачи обработки.
9. Срок гарантийного обслуживания оборулования - 24 месяца.
1 0.Гарантийное и послегарантийное обслуживание.

2 ЭНЕРГЕТИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ

В конкурсном предложении необходимо предоставить следующую
информацию:

1. Потребляемая мощность с указанием питающего напряжениrI;

2. Требования к подключению к электрическим сетям;
3. Требования к подключению к системе подвода воздуха;
4. Требования к подключению к системе подвода воды;
5. Климатические условия в месте установки.

примечание: действующие значения параметров энергетических

составляющих на ОАО <Торгмаш>:

- напряжение внутренней питающей сети 380 В +|0Yо;

- частота 50Гц 95% НДI +5Уо к D"o,i

- температура в помещении от +50С до +З5OС;

- рабочее давление воздуха в системе 0,7 Мпа (до 0,9 МПа); 
л

-.".r.rа оборотного водоснабжения с температурой от *150С до +400С.

оборулование должно быть укомплектовано руководством по эксплуатации

на русском языке, которое должно содержать следующие ITункты:

1. Сведения о конструк:'дии, принципе действия, характеристиках

оборудования;
2. Указания по монтажу при сборке, нzrладке или реryлировке,

техническому обслуживанию и ремонту оборулования:'
3. Указания по использованию оборудования и меры по обеспечениЮ

безопасности, которые необходимо соблюдать при эксплуатации
оборулования) вкJIючая ввод в эксплуатацию, применению по

н€}значению, техническое обслуживание, все виды ремонта,
периодическое диагностирование, испытания, транспортирование,

упаковку, консервацию и условия хранения;



4. Ilазначенные показатели (назначенный срок хранения, назначенныЙ срок
службы, и (или) назначенный ресурс) в зависимости от конструкТиВных
особенностей. Ilo истечению назначеFIных показателеЙ (назначенного

ресурса', срока хранения, срока службы) оборулование изымаетсЯ ИЗ

эксплуатации и IIринимается решение о направлении его В ремон,г, об

утилизации, о проверке и об устаFIовлении новых FIаЗНаЧенных

показателей (назначенного ресурса, срока хранения, срока службы);
5. Перечень критических отказов, возможные ошибочные деЙствия

персонала, которые приводят к инциденту или аварии;
6. lействия персонала в случае инllиltеL{l,а, критического отказа или аВарии]'

7. Критерии предельных состояttий
8. Указания по выводу из эксплуатации и утилизаl\ии;
9. Сведения о квалификации обслуживающего персонала.

комплектование заказа запасными частями к оборудованию, специальной
оснасткОй обсужЛаетсЯ и оформЛяетсЯ при заклIочениИ контракта на поставку.

необходимо предоставить характеристику своей сервисной службы для

обслуживания поставляемого оборулования в гарантийный и послеГарантийныЙ

период с указанием сроков восстановления (ремонта) при сбое в работе.
Сроки реагирования при отказе (неисправности) оборулования В ТеЧение

срока гарантии:

- письменно ответить на сообщение [Iокупа,геля об отказе (неиСпРаВНОСТИ)

оборулования _ в течение l6-r,и (rlrесr,налrrати) рабочих часов;
определить tIричину отказа (неисправности) и уведомитЬ письменнО

покупателя о способе и сроках восстановления (ремонта) оборулования - в течение

З-х (трёх) рабочих дней;
срок восстановJrения (ремонта) оборулования после оПРеДеЛеНИЯ

неисправности с учётом времени на изготоIзление, поставку и таможенной

оформление часТей илИ материаЛов, необХодимыХ для ремОнта - 15 (пятнадцати)

рабочих дней.

Срок поставки оборулования IV кварiал 2026 г.
Условия оплаты: согласно задания на закупку.

Первый зам. директо
гл. инженер

Начальник МЦ
начальник Вп
начальник оот
начальник То

М.А. Купцевич

Щ.Г. Говорушко

А.В. Живула
Т.А. Марук
А.А. Трус
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