ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
Предмет закупки: Круглошлифовальный станок.
РАЗДЕЛ 1. ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ
	1.1 Наименование

	Круглошлифовальный станок


РАЗДЕЛ 2. УСЛОВИЯ ЭКСПЛУАТАЦИИ 
	Эксплуатация в условиях промышленного цеха
Климатические условия: t= +17 оС ─ +26 ºC.



РАЗДЕЛ 3. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ
	3.1 Технические, функциональные и качественные характеристики (потребительские свойства) товаров

	Круглошлифовальный станок должен быть предназначен для круглого наружного и внутреннего шлифования цилиндрических и конических поверхностей, а также шлифования торцевых поверхностей. Процесс шлифования осуществляется как в центрах, так и в зажимных патронах.

Требования по поставке оборудования.
Круглошлифовальный станок должен поставляться в следующей комплектности:
–Устройство цифровой индикации (УЦИ) для оси X и Z;
– Система подачи СОЖ;
– Бак СОЖ
– Открытый неподвижный люнет (диапазон диаметра устанавливаемой детали 8-60 мм);
– Приспособление для правки шлифовальных кругов;
– Фланец под шлифовальный круг Ø400х203х50 мм (2 шт);
– Комплект регулировочных блоков для выставления станка по уровню;
– Балансировочная оправка;
– 3-кулачковый самоцентрирующий патрон диаметром не менее 160 мм;
– Шпиндельный узел для внутреннего шлифования (частота вращения не менее 9000 об/мин);
– Стенд для балансировки круга;
– Комбинированная (магнит + бумага) система фильтрации охлаждающей жидкости (СОЖ);
– Комплект режущего инструмента и инструментальной оснастки;
– Темплет станка;
– Комплект документации на русском и английском языках.

Круглошлифовальный станок должен иметь технические характеристики (проверка на заводе-изготовителе):
· Высота центров – не менее 125 мм;
· Расстояние между центрами –450-550 мм;
· Диаметр наружного шлифования – 8-200 мм;
· Диаметр внутреннего шлифования – 25-100 мм;
· Максимальная глубина внутреннего шлифования – не менее 120 мм;
· Максимальная масса заготовки в центрах – не менее 45 кг; 
· Продольное перемещение стола (гидравлика) – не менее 500 мм;
· Максимальный угол поворота рабочего стола по часовой стрелке / против часовой стрелки – не менее 2 градусов/5 градусов; 
· Скорость гидравлической подачи стола – 0,1-4 м/мин 
· Перемещение стола за один оборот маховика – 5-6 мм 
· Частоты вращения шпинделя передней бабки –60-480 об/мин 
· Конус передней / задней бабки – Морзе 4;
· Перемещение пиноли задней бабки – не менее 25 мм; 
· Угол поворота шлифовальной головки по часовой стрелке – не менее 8 градусов
· Максимальное перемещение (включая ускоренное) – не менее 200 мм;
· Ускоренный подвод/отвод шлифовального круга – не менее 45 мм; 
· Перемещение шлиф. круга за 1 деление маховика – не более 0,003 мм; 
· Размер устанавливаемого шлифовального круга (D x d x B) – 400х203х50 мм; 
· Частота вращения шпинделя наружного шлифования – не менее 1600 об/мин 
· Максимальный размер шлифовального круга (D x d x B) – 50х13х25 мм 
· Минимальный размер шлифовального круга (D x d x B) – 17х6х20 мм 
· Частота вращения шпинделя узла внутреннего шлифования – не менее 9000 об/мин 
· Давление в основной гидравлической системе – 0,9-1,1 Мпа; 
· Производительность гидравлической системы – не менее 8 л/мин
· Производительность системы подачи СОЖ – не менее 20 л/мин;
· Объем бака гидравлической жидкости – не менее 150 л; 
· Мощность электродвигателя шлифовального круга – не менее 4,0 кВт 
· Мощность шпинделя для внутреннего шлифования – не менее 1,0 кВт
· Мощность электродвигателя передней бабки – не менее 0,5 кВт;
· Мощность гидравлической системы– не менее 0,5 кВт;
· Габариты станка– не более 3250мм×2100мм×2100мм;
· Вес станка – не менее 3000 кг.

Требования к комплекту режущего инструмента и инструментальной оснастки.
В комплект режущего инструмента и инструментальной оснастки должны входить:
– Шлифовальные круги для внутреннего шлифования Ø30x10х25 мм (обработка закаленных легированных сталей) - 2 шт;
– Шлифовальные круги для наружного шлифования Ø400х203х50 мм (обработка закаленных легированных сталей) – 2 шт;
- Ключ для фланца шлифовального круга – 1 шт;
- Алмазный карандаш для правки шлифовальных кругов – 1 шт;
– Центры твердосплавные (левый и правый);
– Гайка для снятия шлифовального круга.

Стартовый набор для работы оборудования должен включать:
– водорастворимый концентрат СОЖ не менее 40 литров;
– масло для смазки направляющих не менее 20 литров;
– гидравлическое масло не менее 150 литров;
–соединительная арматура для подключения оборудования к инженерным сетям (электричество)

	3.2. Требования к надежности

	В соответствии с установленными нормами на данный вид продукции. Гарантии в соответствии с разделом 7 настоящего технического задания.

	3.3 Требования к упаковке

	В соответствии с документацией на данный вид продукции


РАЗДЕЛ 4. ТРЕБОВАНИЯ ПО ПРАВИЛАМ СДАЧИ И ПРИЕМКИ
	4.1 Порядок сдачи и приемки

	Приемка Товара по количеству и качеству осуществляется на площадях Заказчика в соответствии с эксплуатационной документацией на оборудование. На площадях Заказчика осуществляется проверка геометрической точности станка.

	4.2 Требования по передаче заказчику технических и иных документов при поставке товаров

	Заказчику предоставляется комплект необходимых документов:
· руководство по эксплуатации (на английском и русском языках);
· спецификация с наименованиями и артикулами запасных частей.


РАЗДЕЛ 5. ТРЕБОВАНИЯ К ТРАНСПОРТИРОВАНИЮ
	Транспортировка (в том числе погрузка и выгрузка) оборудования осуществляется за счёт Поставщика.


РАЗДЕЛ 6. ТРЕБОВАНИЯ К ХРАНЕНИЮ
	В соответствии с установленными нормами на данный вид продукции.


РАЗДЕЛ 7. ТРЕБОВАНИЯ К ОБЪЕМУ И/ИЛИ СРОКУ ПРЕДОСТАВЛЕНИЯ ГАРАНТИЙ
	1. Гарантийный срок – не менее 24 месяцев.
2. Гарантийный срок на оборудование устанавливается с момента ввода оборудования в эксплуатацию.
3. Гарантия предусматривает бесплатный ремонт оборудования или замену запчастей, комплектующих в течение указанного гарантийного срока, включая его доставку к месту
ремонта и возврат к месту эксплуатации.
4. Производитель должен гарантировать соответствие характеристик оборудования
требованиям, изложенным в Техническом задании и эксплуатационной документации в
течение гарантийного срока, при соблюдении условий эксплуатации.
[bookmark: _Hlk224571410]5. Для осуществления гарантийного и сервисного (послегарантийного) Поставщик должен иметь сервисный центр или представителя по ремонту и обслуживанию на территории Республики Беларусь либо возможность организации ремонта и обслуживания поставленного оборудования иностранными специалистами на территории Республики Беларусь. Под сервисным обслуживанием подразумевается возможность осуществления ремонта изделия на бесплатной или платной основе.


РАЗДЕЛ 8. ТРЕБОВАНИЯ К ОБСЛУЖИВАНИЮ 
	Согласно техническому паспорту изделия и руководству по эксплуатации


РАЗДЕЛ 9. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ
	В соответствии с установленными нормами на данный вид продукции. Гарантии в соответствии с разделом 7 настоящего технического задания.
Качество поставляемого Оборудования должно соответствовать требованиям Технического Задания, эксплуатационной документации.



РАЗДЕЛ 10. ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ (ИНЫЕ) ТРЕБОВАНИЯ 
	Доставка Товара осуществляется силами и средствами Поставщика на склад Покупателя, расположенного по адресу: г.Новополоцк, ул. Блохина, 29.
Поставка оборудования осуществляется «под ключ» с подключением к системам обеспечения (электроснабжение).
Поставщик обязуется выполнить пусконаладочные работы и инструктаж персонала в соответствии с условиями заключенного договора.
Поставщик обязуется организовать и обеспечить проведение монтажных работ на территории Заказчика. Проведение монтажных работ, испытание оборудования производится Поставщиком.
Приемо-сдаточные испытания проводятся в 1 этап на площадке Заказчика:
1.  проверка комплектности всей поставки согласно требованиям технического задания;
1.  проверка работоспособности оборудования на холостом ходу;
1.  приемка оборудования путем проверки геометрической точности, согласно протоколу проверок завода-изготовителя;
1. обучение специалистов Заказчика основам эксплуатации и обслуживания оборудования;
Оборудование должно обеспечивать безопасную работу специалиста.



РАЗДЕЛ 11. ТРЕБОВАНИЯ К КОЛИЧЕСТВУ И СРОКУ (ПЕРИОДИЧНОСТИ) ПОСТАВКИ
	Поставка производится одной партией. Поставка оборудования осуществляется в срок до 20.12.2026 года с возможностью досрочной поставки на склад Покупателя.



