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на изготовлецие детыtей пресс-формы

11редмет закупки : дет€Lllи пресс-формы:

N9

п/п
обозначение наименование

Кол-во,
шт.

1 пФFI295 106/10 Матрица 1

2 пФн 295 106l14 Пчансон 1

J пФн 295 |06l|5 Вставка 1

4 пФн 295 |06l|6 Вставка 1

5 пФн 295 \06l|] Вставка 1

6 пФн 295 106/18 Вставка 1

7 пФн 295 10611,9 Вставка 1

8 пФн 295 |06120 Вставка 1

9 пФн 295 106125 толкатель J

i0 пФн 295 106127 Толкатель трубчатый 1

11 пФн 295 |06128 Вставка 1

|2 пФн 295 |06lз2 толкатель J

13 пФн 295 |06lзз толкатель 2

14 пФн 295 106lз4 толкатель 2

1оБЩИЕТРЕБоВАНИЯкДЕТАМJIМIIРЕСС.ФоРМы

1.1 Необходимо изготовить дет€UIи, согласно прилагаемой

конструкторской документации (обеспечить: точность р€вмеров,

шероховатость поверхностей, геометрические допуски).
|.2 ,,Щета.пи пресс-формы должны изготавливаться из ст€lпи типа

4х5мФС либо из материulа с ан€rлогичными механическими свойствами.

2 ПРАВИЛА ГIРИЕМКИ ДЕТЛЛЕЙ ПРВСС-ФОРМЫ

2.| Предоставить карты обмера деталей согласно требованиям

конструкторской документации (проверить: размеры, шероховатость

поверхностей, геометрические допуски)
2.2Предоставить данные по химическому составу материаJIа дет€rлеи,



3 состдв коммЕрчЕского tlрЕдлохtЕниrl изготовитЕJUI

,.Щля прин ятиярешения о заключении договора с изготовителем дета-пей

подрядчик должен предоставить заказчику коммерческое предложение. Это

предложение должно вкJIючать следующую информацию:
1. Стоимость каждой детали;
2. Срок сдачи готовых деталей.
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