	 

ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ

на закупку весов с автоматизированной системой взвешивания автомобилей для нужд республиканского унитарного предприятия  

[bookmark: _GoBack]1. Место установки системы: карьер, зона весового контроля.
1.1. Источник финансирования: собственные средства Заказчика.

2. Требования к техническим характеристикам.
2.1. Конструкция платформы должна иметь колейный тип, неавтоматического действия (статического взвешивания) обеспечивая среднюю пропускную способность 160 машин в смену.
2.2. Наибольший предел взвешивания (Max): 80 тонн.
2.3. Класс точности: не ниже III (средний класс точности), весы должны быть включены в Перечень средств измерения, допущенных к применению в РБ.
2.4. Длина платформы (минимальная): 18 метров.
2.5. Ширина платформы: общая габаритная ширина платформы по внешнему краю 4000 мм, ширина каждой грузовой колеи 1500 мм и просвет между ними 1000 мм.
2.6. Пандусы: металлические в количестве 4 шт., ширина каждого 1500 мм, длинна не менее десяти высот (уклоном не более 6 градусов).
2.7. Материал платформы и пандусов: все металлические элементы платформы должны иметь антикоррозионное покрытие, для условий эксплуатации в среде категории коррозионной активности СЗ по СТБ ISO 1294, толщина рифленого настила не менее 10 мм.
2.8. Съемное ограждение платформы из стальной трубы диаметром не менее 100 мм, с монтажом на продольных торцах платформы, а также наличие 6 вертикальных вешек длинной 2 м из стальной трубы диаметром 20 мм по периметру платформы.
2.9. Места стыков платформы и пандусов должны быть оборудованы защитными резиновыми настилами для предотвращения попадания внутрь стыков засорителей.
2.10. Тензодатчики: цифровые или аналоговые высокого класса защиты (не ниже IP67), количество тензометрических датчиков – 8.
2.11. Наличие сертификата или декларации о соответствии техническим регламентам ТР ТС 004/2011 «О безопасности низковольтного оборудования» и ТР ТС 020/2011 «Электромагнитная совместимость технических средств» обязательно.
2.12. Установка весов на существующей площадке заказчика (бетонные плиты).
2.13. Конструкция крепления платформы и пандусов должна исключать горизонтальное смещение и поворот при воздействии сдвигающих нагрузок от торможения и разгона транспортных средств. Все крепежные элементы – с защитой от самоотвинчивания.
2.14. Кабельная разводка грузоприемного устройства и центральный кабель должны быть в гофрированной трубе.

3. Требования к Автоматизированному процессу.
Этап 1. Первое взвешивание (порожний автомобиль)
3.1. Система фиксирует и распознаёт госномер автомобиля.
3.2. Система сохраняет запись о первом взвешивании.
3.3. Система создает запись по форме товарно-транспортной накладной и связывает её с записью о первом взвешивании.
3.4. Система автоматически подтягивает сведения на основе сформировавшейся заказчиком базы данных по номеру автомобиля, водителю, контрагенту и номеру договора с последующей корректировкой данных. Отдельные данные вводятся заказчиком вручную.
Этап 2. Погрузка 
3.5. Водитель подъезжает к месту погрузки продукции.
3.6. Погрузка производится вне рамок системы.
Этап 3. Второе (последующее) взвешивание
3.7. Груженный автомобиль заезжает на весовую платформу.
3.8. Система фиксирует и распознает госномер.
3.9. Система сохраняет запись о последующем взвешивании.
3.10. Система находит запись о документе с таким же госномером, связывает документ с записью о последующем взвешивании и рассчитывается вес груза (нетто).
3.11. Оператор подтверждает завершение работы по документу (нажимая кнопку «Закрыть документ»).
3.12. Кнопка «Закрыть документ» заблокирована, если по документу отсутствует запись о последующем взвешивании (не рассчитан вес груза).
3.13. При штатной загрузке (Исключение 3.А.) оператор нажимает «Закрыть документ» только после того последующего взвешивания, которое считается оконченным.
3.14. Автомобиль съезжает с весов и останавливается в отведенном месте.
3.15. Водитель проследует за накладными.
Исключение 3.А. Необходима дозагрузка/перегрузка ТС.
3.А.1. Оператор выбирает режим взвешивания с участием оператора.
3.А.2. Первый проезд порожнего транспорта, регистрация первого взвешивания.
3.А.3. Загрузка транспорта.
3.А.4. Оператор нажимает «Закрыть документ» только после того последующего взвешивания, которое считает окончательным.
Этап 4. Завершение процесса
3.16. Оператор печатает ТТН и передает водителю.
3.17. Автомобиль покидает территорию предприятия (выезд весовой системой не контролируется).
3.18. Закрытый документ с привязанными к нему записями (первое взвешивание, последующее взвешивание (-я) сохраняются в системе в качестве архивной записи.
Этап 5. Формирование сводного отчета по завершению смены.
3.19. Система формирует сводный отчет, содержащий информацию о отгруженной продукции: дату смены, наименование продукции ее массы в тоннах, ее объема в м3 и сумму, количество отгруженных машин.
Пример:
	Дата 07.06.2026
	тонны
	м3
	сумма

	продукция
	
	
	

	Грунт природный
	1607,32
	1030,3
	19545,42

	II класс (сеянный)
	
	
	

	Смесь гравийно-песчаная С-5
	
	
	

	Гравийно-валунная 40-500 мм 
	
	
	

	I класс (мытый)
	
	
	

	Гравий 5-20 мм (мытый)
	
	
	

	I класс (сеянный)
	
	
	

	Гравий 5-20 мм (сеянный)
	
	
	

	Смесь гравийно-песчаная С-3
	
	
	

	
	
	
	

	Кол-во машин
	134

	
	
	
	

	ИТОГО
	1607,32
	1030,3
	19545,42


Оператор _____________ Ф.И.О.
		     (подпись)
3.20. Оператор выводит отчет на бумажный носитель.

5. Аппаратная составляющая программного комплекса.
Комплект поставки:
Персональный компьютер: для обеспечения бесперебойного функционирования автоматизированной системы взвешивания автомобилей и интеграции с весовым терминалом.
Светофоры для въезда и выезда: двухсекционные (красный/зелёный) – 4 шт., автоматическое переключение при заезде транспортного средства на платформу и завершении взвешивания.
Видеокамеры высокого разрешения: 2 шт. для распознавания номерных знаков Республики Беларусь, 1 шт. для фотофиксации процесса взвешивания и определения содержимого в кузове.
Цифровое табло 2 шт.: табло (однострочное) на весовой, для информирования водителя о массе груза (необходимости отгрузки или дозагрузки); табло многострочное на посту охраны (1.5 км от весовой), для информирования водителей о наличии продукции на складе.

6. Требования к надёжности и безопасности
6.1. Оборудование должно сохранять работоспособность в диапазоне температур: от -30°C до +50°C.
6.2. Класс защиты электронных компонентов вне помещения: не ниже IP54.
6.3. Поставщик должен гарантировать: выполнение гарантийного и послегарантийного обслуживания и ремонта;
6.4. После монтажа весов поставщик обязан произвести сдачу весов в государственную поверку с выдачей свидетельства.


 
