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Спецификация элементов
заполнения проемов

1. Перед размещением заказа на элементы заполнения проемов, размеры проемов уточнить по месту,
после демонтажных работ и вскрытия откосов.

2. При производстве руководствоваться СП 3.02.08-2024, постановлением Министерства труда и
социальной защиты Республики Беларусь и Министерства архитектуры и строительства Республики
Беларусь от 31.05.2019 № 24/33 "Правила по охране труда при выполнении строительных работ".

3. Ремонт внутренних откосов после установки ворот (шириной 400мм) выполнить штукатуркой
цементно-песчаным раствором М100, улучшенной окраской акриловым составом, Sобщ.=5,48 м².

4. Ремонт наружных откосов после установки ворот (шириной 400мм) выполнить штукатуркой
цементно-песчаным раствором М100 F100, улучшенной окраской акриловым фасадным составом,
Sобщ.=10,96 м².

5. Ворота и дверной блок замаркированы на листе 4.
6. Зашивка верха проемов ворот - общее количество - 3шт. Панель, запроектирована трехслойной

типа "Сэндвич", с утеплением из минеральной ваты. Ширина стеновой панели - 4700 мм, высота -
1030мм, толщина панели 200 мм.

7. Панель крепится в верхней части проема ворот - в одной плоскости с наружной гранью стены, к
металлическому каркасу из швеллера №12 (поз.2), при помощи самонарезающих винтов. Саморезы
поставляются в комплекте с неопреновыми прокладками. Металлический каркас крепиться к торцу
железобетонных панелей при помощи распорных анкеров М12х150мм (шаг 400 (500)мм - указан на
схеме).

8. Покрытие панелей с двух сторон - полимерное, типа "Полиэстер". Цвет - серый.
9. В спецификации приведен общий расход элементов на все 3 зашивки.
10. Высоту порогов в калитках ворот Вр1 при изготовлении принять не более 0,1м ( согласно п. 7.5.6.15

СН 2.02.05-2020).

Спецификация элементов заполнения  проемов

15-17 Г-Е Е-Г
Обозначение НаименованиеПоз.

Кол-во по фасадам

Всего

Масса
ед., кг

Приме-
чание17-15

Проемы ворот

Дверные проемы

Дверной блок Д1Ворота Вр1 (поз.1)

СТБ 2442-2007 - - 2 с электроприводом и
ручным управлением *

1 - -- - - -

1010

21
00

1 ряд остекления

Калитка

Деталь А

№п/п Обозначение Наименование Кол. Масса,
ед., кг

Приме-
чание

Спецификация элементов зашивок

1 3ГОСТ 32603-2012, - 14,52м²Панель ТСП-Z-200-1030-Т-Т-МВ
размеры 4700х1030(Н)х200мм

Сущ. ж.б. панель

Зашивка поз.1

200

400

поз.2
поз.3

ГОСТ 8240-97 -Швеллер №12 ГОСТ 8240-97
 С245 ГОСТ27772-88 - 211,12кг,  Lобщ.=20,3м.п.2

3 EKT Анкер распорный М12х150, шт. - - 45

поз.1

поз.2

поз.2

поз.2

Зашивка из сэндвич
δ=400мм

Реконструкция изолированного помещения с инвентарным номером 350/D-160566 ( складское
помещение) под производственное помещение и части изолированного помещения с

инвентарным номером  350/D-160412 ( производственное помещение) под устройство мойки
для автомобильного транспорта, расположенных по адресу: г. Гомель, ул. Барыкина, 321

1

2

11.    Работы по установке дверных блоков и ворот выполнять в соответствии с требованиями СП 3.02.08-2024, а
также с типовыми технологическим картами и разработанным ППР.

12.    Крепление дверных блоков в проеме выполнить при помощи распорных рамных (анкерных) дюбелей М8х100мм.
Глубину заделки в стены принять не менее 40мм. Шаг крепежных элементов в дверном проеме составляет не
более 500мм

13.   При установке дверного блока в проеме, крепежные элементы располагать на расстоянии от 150 до 180 мм
от внутреннего угла коробки.

14.   Установку ворот в проемы выполнять по деталировочным чертежам, разработанным фирмой-изготовителем
ворот. Фирма-изготовитель определяется на конкурсной основе.

15.  При установке наружных ворот (по оси "17") предусмотреть устройство монтажного шва, состоящего из трех
слоев:

- наружный (водоизоляционный, паропроницаемый) - уплотнительная лента ILLMOND-2D;
- центральный (теплоизоляционный) - пена пенополистирольная по СТБ 1437;
- внутренний (пароизоляционный) - уплотнительная лента  ILLDAPE VLIES DIO.

Р2-Э-Ч2-КП-4700х4500 СТБ 2442-2007
(утепленные)

01/П-25-1;2-АС

Производственное помещение.
Складское помещение

2-

11

СТБ 1394-2003* ДП-2-С-Г-1л-Рп-лк-21-10 СТБ 1394-2003

с электроприводом и
ручным управлением*СТБ 1394-2003*1* ВП-2-С-к-дп-Рп-лк-45-47 СТБ 1394-2003

*Комплект для электропривода ворот должен включать в себя:
электропривод для распашных ворот - 2 шт., блок управления
(согласование) -1 шт., комплект пультов управления,
сигнализирующее устройство работы ворот.

-

 По типу "МеталлПрофиль"
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Деталь крепления блоков
тепловых завес к стене

Реконструкция изолированного помещения с инвентарным номером 350/D-160566 ( складское
помещение) под производственное помещение и части изолированного помещения с

инвентарным номером  350/D-160412 (производственное помещение) под устройство мойки
для автомобильного транспорта, расположенных по адресу: г. Гомель, ул. Барыкина, 321
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Деталь крепления внутренних блоков
кондиционеров к стене

6000

Ворота Вр1 (поз.1)
см. лист 6

Подвесной потолок
см. лист 15

Зашивка
см. лист 6

Блоки тепловых завес (3шт.)

Схема кронштейна К1 (Сечение а-а)

Сущ. ж.б. панель

Зашивка

200

400Подвесной потолок
см. лист 15

Блоки кондиционеров

10
0

30
0

30
0

20
0

150

400*

поз.1

поз.2

поз.3

поз.4

Вид А

1. Данный лист читать совместно с листами раздела марки "ОВ".
2. Крепления предназначены для установки блоков тепловых завес.
3. Металлоконструкции изготавливать в соответствии с требованиями ГОСТ

23118-99.
4. Сварочные соединения элементов конструкций на чертежах условно не показаны.
5. Сварочные соединения металлических элементов производить по всей длине их

соприкасания, согласно типам соединений по ГОСТ 5264-80*. Высоты швов принять
равными наименьшей толщине свариваемых элементов.

6. Монтажную сварку закладных и монтажных деталей выполнить в соответствии с
разработками монтажных узлов и требованиями нормативных документов на
производство сварочных работ.

7. Сварку элементов выполнять электродами Э-42 ГОСТ 9467-75*.
8. После окончания сварочных работ элементы тщательно очистить, огрунтовать и

окрасить эмалью за два раза.
9. Металлические элементы окрасить эмалью ПФ-115 ТУ РБ 06075370.002-98 за 2

раза по грунтовке ГФ-021 (ГОСТ 25129-82). Общая толщина покрытия - 240мкм.
10. На торцы полых труб установить металлические либо пластиковые заглушки.

Всего - 4шт.

Блоки тепловых завес

поз.3

Спецификация элементов кронштейнов

Обозначение Наименование Кол. Масса
ед., кг

Приме-
чаниеПоз.

Детали

1

2

3

4

Расход элементов в спецификации приведен общий (на все крепления).

42,24кг7,046 Уголок  

8,46кг1,416 Уголок  

63х4 ГОСТ 8509-86
С245 ГОСТ 27772-88, L=1800мм

63х4 ГОСТ 8509-86
С245 ГОСТ 27772-88 , L=400мм

26,64кг--,  L=9000мм Труба 60х40х2 ГОСТ 30245-2012С245 ГОСТ 27772-88*ГОСТ 30245-2012

18 - -EKT  Анкер распорный М12х150, шт.

01/П-25-1;2-АС

Производственное помещение.
Складское помещение
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