[bookmark: _GoBack]Дефектный акт по капительному ремонту универсального фрезерного станка ФРЕСТ 0008, 2002 г/в.

1. Разборка станка на узлы с очисткой от остатков стружки, масла, грязи.
2. Ремонт станины станка:
	2.1. Отмывка керосином и протирка до суха;
	2.2. Восстановление рабочих поверхностей направляющих станины;
	2.2. Шлифовка направляющих станины;
	2.3. Восстановление боковых направляющих поверхностей станины с последующей
		 шлифовкой в номинальный размер;
	2.4. Шлифовка прижимных планок;
3. Ремонт пары винт/гайка продольной подачи станка, ремонт системы смазки.
4. Шлифовка направляющих ползуна, шлифовка прижимных планок.
5. Шлифовка направляющих план-шайбы, изготовление и установка компенсаторов
	износа.
6. Калибровка винта, регулировка зазора в паре винт/гайка.
7. Регулировка (замена) шпиндельных подшипников.
8. Ревизия коробки скоростей, замена изношенных подшипников, восстановление
	посадочных мест.
9. Создание микрорельефа направляющих методом динамической накатки
	(дополнительное упрочнение направляющих станины после шлифовки и обработки).
10 Сборка станка, проверка на точность.
11. Малярная обработка узлов станка.
12. Полная сборка станка.
13. Обкатка станка на холостом ходу в течении не менее 2 х смен, залив в картер
	  разжиженную масляную смесь.
14. Заправка станка свежим маслом, слив предварительно масляную смесь.
15. Окончательная малярная обработка станка.

Дополнительный объем работ и стоимость по капитальному ремонту станка при составлении уточненной дефектной ведомости согласовать с «ЗАКАЗЧИКОМ».
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