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ОПИСАНИЕ ПРЕДМЕТА ЗАКУПКИ ПО ЛОТУ №2                        

          Вертикально-сверлильный станок в количестве 1 (одной) единицы.
          Вертикально-сверлильный станок предназначен для обработки отверстий в мелких и средних деталях, выполнять следующие операции: сверления, зенкерования, развертывания и нарезания резьбы в условиях единичного и мелкосерийного производства. Обработка производится как с ручной, так и с механической подачей шпинделя.
Оборудование должно быть поставлено в соответствии с указанной заводом-изготовителем комплектацией. Все необходимые комплектующие, не оговорённые в задании, но необходимые для работы оборудования, должны быть предложены в целях обеспечения качественной установки и эксплуатации.
Поставляемое оборудование должно иметь паспорта, инструкции по эксплуатации и другие документы, удостоверяющие их качество и гарантийные обязательства (представляются при поставке оборудования). Все документы предоставляются только на русском языке, при предоставлении документов на иностранном языке, они должны иметь дополнительно русскоязычный перевод.

Поставляемый товар должен быть новым (товар, который не был в употреблении, ремонте, в том числе который не был восстановлен, у которого не была осуществлена замена составных частей, не были восстановлены потребительские свойства).

Обязательно наличие сервисного центра в Республике Беларусь для осуществления гарантийного и сервисного (послегарантийного) обслуживания в сроки, установленные договором. 
Поставщик обязан осуществить поставку, монтаж, пуско-наладочные работы и обучение представителя Заказчика на предмет использования и правильной эксплуатации оборудования для формирования компетенций в области управления и наладки станка не позднее 5 рабочих дней с даты поставки. Обучение должно содержать информацию о целевом назначении оборудования, о рабочих режимах и ежедневных проверках, об обслуживании пользователями, о процедуре поиска и устранения неисправностей.
Доставка оборудования должна осуществляться на условиях разгрузки и установки на место постоянной эксплуатации техническими средствами за счет поставщика. 

Гарантийный срок: не менее 12 месяцев с момента ввода в эксплуатацию.

Оборудование должно быть серийно выпускаемым, не быть восстановленным, соответствовать указанным ниже техническим характеристикам и требованиям.
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Технические требования к оборудованию

	№ п/п
	Наименование показателя
	Технические характеристики

	1
	2
	3

	1. 
	Наибольший, условный диаметр сверления, мм:
Сталь 45 по ГОСТ 1050
Чугун СЧ20 по ГОСТ 1412
	

Не менее 25
Не менее 32


	2. 
	Наибольший диаметр нарезаемой резьбы (Сталь 45)
	М 20

	3. 
	Расстояние от оси шпинделя до образующей колонны (вылет), не более мм

	260

	4. 
	Расстояние от торца шпинделя до стола, мм:
- наименьшее, не более
- наибольшее, не менее

	
0
810-5

	5. 
	Расстояние от торца шпинделя до плиты, мм:
- наименьшее, не более
- наибольшее, не менее

	
940-5
1100-5

	6. 
	Число ступеней частоты вращения, не менее
	8

	7. 
	Число механических подач шпинделя, не менее
	3

	8. 
	Частота вращения шпинделя. в пределах об/мин
	70-80, 100-125, 190-200, 300-310, 490-500, 790-800, 1230-1250, 1290-2000


	9. 
	Механические подачи шпинделя. 
в пределах об/мин об/мин

	0,1; 0,2; 0,3

	10. 
	Наибольший крутящий момент на шпинделе, Нм, не менее
	70

	11. 
	Наибольшее усилие подачи шпинделя, Н
	6000

	12. 
	Мощность привода главного движения, не менее кВт
	1,5

	13. 
	Габаритные размеры станка, мм:
длина, не более
ширина, не более
высота, не более

	
770
540
2140

	14. 
	Масса станка без приспособлений, поставляемых за отдельную плату, 
кг, не более

	450

	Колонна


	15. 
	Диаметр колонны, не более мм
	120

	Стол


	16. 
	Размеры рабочей поверхности, мм
	390-400 x 490-500

	17. 
	Наибольшее перемещение стола по колонне, мм
	670

	18. 
	Угол поворота стола с кронштейном вокруг оси колонны в положении кронштейна над помпой, в пределах, град

	170-180

	19. 
	Количество пазов
Ширина паза по ГОСТ 1574
Расстояние между пазами, мм
	
2  
14
160 

	20. 
	Зажим на колонне
	
Ручной


	Шпиндель


	21. 
	Внутренний конус шпинделя
	Морзе 3 

	22. 
	Ход шпинделя, мм: наибольший:
на 1 оборот лимба
на 1 деление лимба
	160
100,48
1

	Плита фундамента


	23. 
	Размер рабочей поверхности, мм:
Ширина не более мм
Длина (до фланца колонны), не более мм
Высота, не более мм
	525
500
140

	24. 
	Количество пазов
Ширина паза по ГОСТ 1574
Расстояние между пазами, мм
	2
14
200

	25. 
	Количество электродвигателей на станке
	не менее 2

	
	Электродвигатель главного движения

	26. 
	Мощность, не менее кВт
	1,5

	27. 
	Число оборотов, не менее в мин.
	1500 (синхронная)

	
	Электродвигатель насоса охлаждения

	28. 
	Мощность, не менее, кВт
	0,18

	29. 
	Число оборотов в мин
	2800 - 3000 (синхронная)

	30. 
	Производительность, л/мин, не менее
	2,5

	
	Электрооборудование

	31. 
	Род тока питающей сети
	Трёхфазный
переменный

	32. 
	Напряжение, В
	380 ± 38


	33. 
	Частота тока, Гц
	50 ± 1

	34. 
	Напряжение цепи управления, В
	24

	35. 
	Напряжение цепи местного освещения, В
	24

	36. 
	Класс электрооборудования по ГОСТ 12.2.007.0
	Не хуже I 


	КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ на одну единицу:
Станок в сборе; 

Втулки ГОСТ 13598-85:  
6100-0142         (3/1)	
6100-0144         (4/2)	
6100-0145         (4/3)

Клин                7851-0012 ГОСТ 3025-78 
Рукоятка
Ключ для электрошкафа
Ключ для сливных пробок
[bookmark: _GoBack]         Руководство по эксплуатации;
Патрон сверлильный 6150-4029-03 или 6150-4029-04;
Тиски станочные стальные поворотные 7200-0215-05
