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[bookmark: _Toc67035413]1 Назначение оборудования

Комплексная обработка деталей и узлов, а именно обработка плоскостей, уступов, фрезерование канавок и пазов различных видов, шпоночных канавок, при помощи цилиндрических, торцевых, угловых, концевых, фасонных, сферических фрез. Обработка цилиндрических, дисковых и фасонных конструкций, а также профилей различного сечения из стали, чугуна, цветных металлов и их сплавов. Обработка деталей путем долбления.   
0. 
[bookmark: _Toc67035414]2 Технические характеристики

Таблица 1
	№ п/п
	Описание 
	Единица измерения
	Значение, не менее

	Технические характеристики станка

	1
	Размеры рабочей поверхности стола (ширина х длина)
	мм
	400х1700

	2
	Т-образные пазы (количество х ширина х расстояние между пазами) 
	мм
	3 х 18 х 70

	3
	Максимальная нагрузка на стол (по центру) 
	кг
	500

	4
	Продольное перемещение по оси Х (вручную/автоматически)
	мм
	900

	5
	Поперечное перемещение по оси Y (вручную/автоматически)
	мм
	320

	6
	Вертикальное перемещение по оси Z (вручную/автоматически)
	мм
	380

	7
	Конус шпинделя
	
	7:24 ISO50

	8
	Конус шпинделя универсальной вертикально фрезерной головки
	
	7:24 ISO50

	9
	Диаметр отверстия шпинделя
	мм
	29

	10
	Наибольшее перемещение пиноли шпинделя 
	мм
	70

	11
	Перемещение стола на одно деление лимба (продольное, поперечное, вертикальное) 
	мм
	0,05

	12
	Класс точности станка
	
	H

	13
	Расстояние от оси гор. шпинделя до поверхности стола  
	мм
	30-410

	14
	Расстояние от центра стола до поверхности вертикальных направляющих
	мм
	255-570

	15
	Количество скоростей шпинделя
	
	18

	16
	Частота вращения шпинделя
	Об/мин
	30….1500 

	17
	Максимальная скорость перемещения по оси Х 
	мм/мин
	2300

	18
	Максимальная скорость перемещения по оси Y
	мм/мин
	2300

	19
	Максимальная скорость перемещения по оси Z
	мм/мин
	770

	20
	Литая станина
	-
	+

	21
	Функция зажима механического зажима по осям 
	-
	+

	22
	Функция поворота рабочего стола на угол 45° влево и вправо
	-
	+

	23
	Цифровой индикатор положения по осям XYZ
	-
	+

	24
	Освещение рабочей зоны
	-
	+

	25
	Бак для СОЖ
	-
	+

	26
	Подача СОЖ через внешние сопла  
	-
	+



	Дополнительные требования 

	
27
	Тиски станочные поворотные с шириной зажима минимум 240мм
	
	+

	28
	Поворотный стол
	
	+

	29
	Делительная головка 
	
	+

	30
	Долбёжная головка с ходом минимум 150мм
	-
	+

	31
	Универсальная вертикально фрезерной головка (поворотная)
	-
	+

	32
	Комплект зажимной оснастки
	
	+

	33
	Комплект крепежных элементов для установки станка
	
	+

	34
	Ключи для обслуживания станка
	
	+

	35
	Ключи для наладки станка
	
	+

	36
	Комплект быстро изнашивающихся и запасных частей к станку на 8008 ч работы (указать наименование и количество)
	
	+

	37
	-Руководство по эксплуатации и обслуживанию станка 
-паспорт станка; 
-схемы электрические; 
-схемы гидравлические;
-схемы пневматические;
-указания по режимам смазки и спецификация применяемых масел и СОЖ
	в печатном и электронном виде
	+

	38
	Информация о драгоценных металлах, имеющихся в оборудовании
	
	+

	39
	Соответствующие документы (сертификаты и (или) декларации) на соответствие предлагаемого оборудования техническим регламентам Таможенного союза ТР ТС 010/2011 «О безопасности машин и оборудования», ТР ТС 004/2011 «О безопасности низковольтного оборудования», ТР ТС020/2011 «Электромагнитная совместимость технических средств», а также иным техническим регламентам Таможенного союза,   если это требуется в соответствии с законодательством Республики Беларусь.
	
	+

	40
	СОЖ, масла и другие расходные материалы для первой заправки 
	
	+

	41
	Комплект необходимой оснастки и режущего инструмента для пуска и проверки всех способов обработки (вертикальное, горизонтальное, долбление) 
	
	+

	42
	Оборудование новое, год выпуска не ранее 2026 г., с подтверждающими документами
	
	+

	Режим работы  

	43
	Режим работы оборудования
	смены
	1

	44
	Продолжительность смены
	ч
	11

	45
	Эффективный годовой фонд времени работы оборудования
	день/час
	364/4004


В предложении необходимо отразить ответы по всем пунктам настоящих технических требований Заказчика.
Примечание 
В комплекте конкурсных документов необходимо предоставить:
- темплет станка на бумажном носителе с указанием габаритных размеров, основных узлов, мест загрузки/выгрузки деталей, мест удаления стружки;
- референс лист по РБ и СНГ; 
- спецификацию на оборудование, с указанием всех элементов и услуг, предлагаемых к поставке (оборудование, инструмент, приспособления, монтаж и пусконаладка, обучение персонала и т.д.) в соответствии с настоящими техническими требованиями, сведенные в таблицу.
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3 Условия эксплуатации

На заводе Заказчика 3-х фазный переменный электрический ток напряжением 380/220 В с частотой 50 Гц. Давление в пневмосистеме до 0,7 МПа.
Оборудование должно эксплуатироваться в крытом помещении с температурой окружающей среды от +5° до +35°С, относительной влажностью до 80%.

[bookmark: _Toc67035416]4 Требования к транспортированию и хранению

[bookmark: _Toc463880578]Оборудование должно отгружаться в упаковке, обеспечивающей полную сохранность груза от всякого рода повреждений и коррозии при его перевозке. 
[bookmark: _Toc463880579][bookmark: _Toc463880580][bookmark: _Toc463881804][bookmark: _Toc463880581]При необходимости технологическое оборудование и его составные части должны быть снабжены устройствами для закрепления перемещающихся частей, исключающими их перемещение во время транспортирования. В упакованном виде ненамеренное опрокидывание, падение или смещение, как самого технологического оборудования, так и его узлов не допускается.
Масса отдельных сборочных единиц не должна превышать грузоподъемность заводских подъемно-транспортных средств 10 т и габариты должны обеспечивать возможность их транспортировки автотранспортом.
Эксплуатационные документы должны регламентировать условия и сроки хранения составных частей, обеспечивать их сохранность с момента изготовления до монтажа.

[bookmark: _Toc67035417]5 Требования к правилам сдачи и приемки

[bookmark: _Toc463880596]Вскрытие тары или упаковки, а также проверка состояния оборудования и его комплектации производится при обязательном присутствии уполномоченного представителя Поставщика, с составлением соответствующего акта.
Проверка на соответствие техническим условиям изготовителя и настоящего технического задания проводится в 2 этапа: 
1 этап - проведение предварительных испытаний с проверкой точностных характеристик производится на площадях производителя в соответствии с технической документацией на оборудование и протоколом проверки, предоставленным Поставщиком оборудования. Указанные испытания проводить при помощи специальной оснастки производителя для проверки оборудования на геометрическую точность. Проверка комплектности в соответствии с техническим заданием и коммерческим предложением на оборудование.
2 этап - окончательная приемка оборудования производится в соответствии с требованиями прилагаемой конструкторской документации при помощи комплекта необходимой оснастки и режущего инструмента, для проверки всех способов обработки.  
[bookmark: _Toc463880598]Обучение на предприятии специалистов Заказчика (не менее 2-х человек) работе на оборудовании и техническому обслуживанию.
Монтаж, пуско-наладка оборудования должна производиться квалифицированным (имеющим сертификаты обучения от производителя на право монтажа и пуско-наладки оборудования) персоналом.

[bookmark: _Toc67035418]6 Гарантийные обязательства
 
[bookmark: _Toc463880589]Гарантийный срок эксплуатации и гарантийного обслуживания должен составлять не менее 24 месяцев при 2-х сменном режиме работы, начиная с момента ввода в эксплуатацию технологического оборудования и подписания акта приемо-сдачи выполненных монтажных и пусконаладочных работ оборудования.
[bookmark: _Toc463880590]В течение гарантийного срока эксплуатации Поставщик должен обеспечить гарантийное обслуживание оборудования с прибытием специалистов Поставщика на место в течение 2 (двух) рабочих дней после получения заявки от Заказчика.
[bookmark: _Toc463880591]В случае обнаружения неисправностей в течение гарантийного срока или обнаружения скрытых дефектов в оборудовании, Поставщик обязуется устранить неисправности, либо заменить неисправные узлы или детали.
[bookmark: _Toc463880593]При этом гарантийный срок продлевается на срок нахождения оборудования в ремонте.

[bookmark: _Toc67035419]7 Сервисное обслуживание

Поставщик берет на себя обязательства по оказанию технической помощи в обслуживании оборудования в послегарантийный период (по отдельному договору).




























	
















	











