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Станок вертикальный консольно-фрезерный 

1) Станок должен обеспечивать выполнение всех видов фрезерных операций, быть новым, не восстановленным, не бывшим в эксплуатации.
2) Станок должен содержать следующие основные узлы: фундаментальная плита, стойка, консоль, салазки поперечной подачи и стол которые должны быть изготовлены из чугуна.
3) Поперечные и вертикальные направляющие должны быть отшлифованы, чтобы обеспечивать стабильность точностных параметров. Питание станка должно производиться от 3- фазной сети переменного тока частотой 50 Гц. и напряжением 380В.
4) Технические характеристики:
	Рабочая поверхность стола, мм
	Ширина от 315 до 350 Длина не более 1250



	Количество крепежных Т-образных пазов и их размер, мм
	От 3 до 4, 18x63

	Максимальна нагрузка на стол, кг.
	Не более 1000

	Продольное перемещение стола, мм
	Не более 850

	Поперечное перемещение крестового суппорта, мм
	От 260 до 330

	Вертикальное перемещение консоли, мм
	От 350 до 430

	Мощность двигателя привода шпинделя, кВт
	От 3,5 до 5,5

	Частота вращения шпинделя, об/мин
	 28 …. 1400

	Конус для крепления инструмента в шпинделе
	ISO-50

	Максимальный крутящий момент на шпинделе, Нм
	Не менее 900

	Максимальный диаметр фрезерной головки, мм
	Не более 250

	Перемещение пиноли, мм
	Не более 100

	Угол поворота вертикальной фрезерной головки в обе стороны, град.
	Не менее 45

	Мощность двигателя подачи, кВт
	От 1 до 2

	Количество рабочих подач стола
	От 15 до 25

	Перемещение стола на один оборот лимба, мм
	Продольное(ось X)
	Не более 6

	
	Поперечное(ось Y)
	Не более 6

	
	Вертикальное (ось Z)
	Не более 3

	Перемещение стола (продольное, поперечное, вертикальное) на одно деление лимба, мм
	От 0,025 до 0,1

	Расстояние от торца вертикального шпинделя до плоскости стола, мм
	Не более 470

	Расстояние от оси шпинделя до вертикальных направляющих станины, мм
	Не более 390

	Пределы рабочих подач стола, мм/мин
· продольной и поперечной
· вертикальной
	Не более 4000
Не более 1330

	Ускоренное перемещение, мм/мин
· продольное и поперечное
· вертикальное
	Не более 5000
Не более 1700

	Точность геометрических форм и расположение обработанных поверхностей на длине 100 мм, мкм
	Допуск плоскости
	Не более 20

	
	Допуск параллельности
	Не менее 30

	
	Допуск
перпендикулярности
	Не менее 20

	Шероховатость обработанных поверхностей, мм
	Не менее 1,25

	Габаритные размеры станка (Д х Ш х В), мм
	Не более 2380x2000x2500

	Вес станка (нетто/брутто), кг
	Не менее 3000/Не менее 3500



[bookmark: bookmark0][bookmark: bookmark1][bookmark: bookmark2]5) Станок должен быть оснащен:
[bookmark: bookmark3]- зажимным устройством режущего инструмента (электромеханическим либо гидравлическим).
[bookmark: bookmark4]- устройством подачи СОЖ.
[bookmark: bookmark5]- руководством по эксплуатации (паспорт) на русском языке.
[bookmark: bookmark6]- освещением рабочего пространства (местное освещение).
[bookmark: bookmark7]- аварийным отключением.
[bookmark: bookmark8]- защитным приспособлением зоны резания.
[bookmark: bookmark10][bookmark: bookmark11][bookmark: bookmark9]6) Дополнительные требования:
[bookmark: bookmark12][bookmark: bookmark13]Поставщик должен выполнить поставку товара, разгрузку, установку, пуско-наладочные работы, такелажные работы по перемещению и установке оборудования на место последующей эксплуатации.
Гарантийные обязательства: не менее 24 месяцев со дня ввода в эксплуатацию.

