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ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
на выполнение комплекса работ специализированной квалифицированной подрядной организацией по изготовлению части барабана (обечайки) из износостойкой мартенситной стали из материала Подрядчика, центровке барабана и проведению сварочно-монтажных работ на месте эксплуатации без демонтажа агрегата БГ-9 (инв. № 3634, ПК № 1 мусороперерабатывающего сортировочного завода) в интересах УП «Экорес».
1. Наименование и количество (объем) подлежащих закупке товаров (работ, услуг) и при необходимости требования к каждому из них:

          1.1. Лот №1: изготовление части барабана (обечайки) из износостойкой стали (мартенситный сплав) из материала Подрядчика, центровка всего барабана и проведение сварочных работ по восстановлению барабана до заводских параметров без демонтажа, специализированной и квалифицированной подрядной организацией на агрегате БГ-9 (Барабанный грохот), ПК № 1, инвентарный номер №3634 мусороперерабатывающего сортировочного завода.
Маркировка изделия:

А) Барабан барабанного грохота БГ-9.

Б) Длина барабана: 9090 мм.

Характеристики восстанавливаемого изделия:

· Диаметр барабана (обечайки): 2950 мм.

· Толщина барабана (обечайки) 8 мм.

·  Длина изготавливаемой (восстанавливаемой) части барабана
·  (обечайки) не более 1000 мм.

· Диаметр отверстий 70 мм (круглая перфорация) на изготавливаемой части, расположение отверстий равномерный треугольник (смещенные ряды под 60º) для обеспечения максимальной прочности мостиков.

Материал для изготавливаемой части:

· износостойкая сталь мартенситного класса Hardox 400 / Hardox 450 или эквивалент/аналог Magstrong 400\450 (производства ПАО «ММК»).

Материал предоставляется силами и за счет Подрядчика, включая предоставление сертификатов качества на металл.

 Требования к технологии выполнения работ и квалификации Подрядчика.

· Условия проведения монтажа: Все сварочно-монтажные и центровочные работы выполняются непосредственно на месте эксплуатации оборудования, без демонтажа основного каркаса барабана.

· Требования к сварке износостойких сталей: Подрядчик обязан строго соблюдать технологию сварки мартенситных сталей типа Hardox/Magstrong (контроль погонной энергии, применение соответствующих сварочных материалов, при необходимости — предварительный подогрев).
· Все сварные соединения подлежат обязательному операционному и приемочному контролю для подтверждения их соответствия действующим стандартам.
·  Визуально- измерительный контроль (ВИК)
Объем контроля: 100% всех сварных соединений.

Сроки проведения: выполняется до проведения неразрушающих физических методов контроля.

      2. Обоснование необходимости закупки: в связи с необходимостью проведения аварийно-восстановительных работ и минимизации времени простоя завода, а также по причине отсутствия на предприятии специализированного оборудования и квалификационного технического персонала необходимо оперативно осуществить подбор квалифицированной подрядной организации.
Подрядчик необходим для проведения комплекса работ по восстановлению изношенной части барабана (обечайки) грохота барабанного ПК №1, инвентарный номер 3634.
       3. Количество: 

· Изготовление перфорированной обечайки из материала Подрядчика— 1 шт.
· Комплекс работ по центровке барабана грохота БГ-9 — 1 услуга.
· Сварочно- монтажные работы на месте эксплуатации без демонтажа — 1 услуга.
         4. Код ОКРБ-007-2012:25.62.20.000 «Услуги по обработке металлических изделий с использованием прочих основных технологических процессов машиностроения, кроме токарной обработки металлоизделий».
5. Место оказания услуг: Республика Беларусь, г. Минск, ул.Павловского, 7Д.
6. Срок оказания услуг: -.
7. Валюта платежа: белорусский рубль (BYN).
8. Источник финансирования закупки: собственные средства.
9. Условия оплаты: -.
10. Квалификационные требования к участникам:

· Наличие квалифицированного персонала с допусками на проведение сварочных работ (в т.ч. по сварке высокопрочных износостойких сталей мартенситного класса).

· Наличие оборудования для точной выверки (центровки) крупногабаритных барабанов без их демонтажа.

· Опыт выполнения аналогичных работ на объектах по переработке отходов или карьерной технике.
·  Работы могут производиться в условиях действующего производства по согласованию с Заказчиком. Подрядчик обязан соблюдать правила охраны труда, пожарной и промышленной безопасности, действующие на предприятии Заказчика.
ЗАДАНИЕ ПОДГОТОВИЛИ:
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