ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
Предмет закупки: Токарный станок с ЧПУ.
РАЗДЕЛ 1. ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ
	1.1 Наименование

	Токарный станок с ЧПУ


РАЗДЕЛ 2. УСЛОВИЯ ЭКСПЛУАТАЦИИ 
	Эксплуатация в условиях промышленного цеха
Климатические условия: t= +17 оС ─ +26 ºC.



РАЗДЕЛ 3. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ
	3.1 Технические, функциональные и качественные характеристики (потребительские свойства) товаров

	Токарный станок с ЧПУ должен быть предназначен для высокоточной и автоматизированной механической обработки лезвийным инструментом заготовок из металлов, сплавов и пластиков с возможностью контурного точения, сверления, зенкерования, развертывания, растачивания, нарезания резьбы, фрезерования.

Требования по поставке оборудования.
Токарный станок с ЧПУ должен поставляться в следующей комплектности:
– Система ЧПУ Fanuc 0i или Siemens 828d/840d;
– Цветной LCD дисплей;
– Инструментальный магазин не менее 12 позиций;
– Освещение рабочей зоны;
– Пневматическая система;
– Пистолет обдува воздухом;
– Пистолет полива СОЖ;
– Система автоматической смазки;
– Система охлаждения шпинделя;
– Система подачи СОЖ;
– Ось Y, на направляющих, не интегрирована с револьверной головкой;
– Закрытое ограждение рабочей зоны кабинетного типа;
– Внутренний смыв стружки потоком СОЖ с кожухов станка; 
– Система подачи СОЖ наружным поливом в зону обработки;
– Автоматическая система подачи СОЖ высокого давления через инструмент: давление СОЖ не менее 70 бар;
[bookmark: _GoBack]– Стружечный конвейер с тележкой;
– Поддержка: CF карт + USB + RS232;
– Портативный пульт управления; 
– Датчик обмера инструмента BLUM либо Renishaw – 1 шт.
– Комплект щупов для датчика обмера инструмента BLUM либо Renishaw – 2 комплекта.
– Диалоговое программирование Manual Guide 0i / ShopMill;
– Предрасчёт кадров управляющей программы не менее 200 кадров;
– Система видеонаблюдения рабочей зоны станка: Камера для рабочей зоны станка типа UYAR или аналог; Возможность съемки под брызгами СОЖ; качество съемки Full HD; Угол обзора – не менее 90°; Угол установки – не менее 360°; Вращающееся стекло объектива; Алюминиевый корпус; Шарнирное крепление; Материал кабель-канала камеры – нержавеющая сталь AISI-316L или аналог; Камера: CMOS, 1080P@60Hz; 1080P@50Hz, H.264 codec, MP4; Класс защиты не менее IP67; Наличие в камере светодиодной подсветки зоны съемки; Температурный режим работы: от -5°C до +50°C;
– Комплект установки станка (регулировочные опоры и т.п.);
– Компрессор поршневой с ресивером: расход воздуха не менее 110 л/мин, ресивер объемом не менее 200 литров, создаваемое давление не менее 7 бар, наличие маслоотделителя и влагоотделителя – 1 шт.
– Трехкулачковый гидравлический патрон для закрепления заготовок диаметром не менее 200 мм;
– Программируемая задняя бабка с гидравлическим приводом;
– Комплект режущего инструмента и инструментальной оснастки;
– Темплет станка;
– Комплект документации на русском и английском языках.

Токарный станок с ЧПУ должен иметь технические характеристики (проверка на заводе-изготовителе):
· Диаметр устанавливаемой заготовки над станиной максимальный – не менее 620 мм;
· Диаметр точения максимальный – не менее 315 мм;
· Диаметр устанавливаемой заготовки над суппортом максимальный – не менее 415 мм;
· Длина точения максимальная – не менее 550 мм;
· Перемещения по осям X/Y/Z – не менее 210/±52,5/600 мм;
· Точность позиционирования по осям X/Y/Z – не более 0,007 мм;
· Точность позиционирования оси С – не более 55 секунд;
· Частота вращения шпинделя – не менее 5000 об/мин;
· Диаметр отверстия шпинделя – не менее 60 мм;
· Присоединительный размер шпинделя – А2-6;
· Тип револьверной головки – ВМТ55;
· Мощность двигателя постоянная/временная – не менее 11/15 кВт;
· Крутящий момент – не менее 190 Нм;
· Тип револьверной головы – с приводным инструментом;
· Ускоренные перемещения по осям X/Z – не менее 30 м/мин;
· Частота вращения инструмента – не менее 4000 об/мин;
· Габариты станка с конвейером – не более 4200мм×2000мм×2000мм;
· Вес станка – не менее 4200 кг.

Требования к комплекту режущего инструмента и инструментальной оснастки.
В комплект режущего инструмента и инструментальной оснастки должны входить:
– Приводной радиальный инструментальный блок типоразмера ER32 – 4 шт;
– Приводной осевой инструментальный блок типоразмера ER32 – 4 шт;
– Осевой инструментальный блок типоразмера ER32 – 4 шт;
– Приводной блок с изменяемым углом поворота инструмента типоразмера ER32 – 1 шт;
– Комплект цанг типоразмера ER32, диаметры 3-4-5-6-7-8-9-10-11-12- 13-14-15-16-17-18-19-20 (повышенной точности 0,005 мм) – 3 комплекта;
– Радиальный держатель инструмента для наружного точения– 4 шт;
– Осевой держатель расточного инструмента– 4 шт;
– Держатель торцевого инструмента– 2 шт;
– Комплект оправок для проверки геометрической точности станка;
– Приводной блок оси X с подачей СОЖ через инструмент – 2 шт;
– Приводной блок оси Y с подачей СОЖ через инструмент – 2 шт;
– Резцы для наружного контурного точения (под сменную пластину тип VNMG) – 2шт;
– Резцы для наружного точения (под сменную пластину тип WNMG) – 2шт;
– Резцы для внутреннего контурного точения (под сменную пластину тип VNMG) – 2шт;
– Резцы для внутреннего контурного точения (под сменную пластину тип WNMG) – 2шт;
– Резцы для внутреннего контурного точения (под сменную пластину тип DCMT) – 2шт;
– Резцы для отрезания/прорезания канавок (под сменную пластину тип MGMN) – 2шт;
– Резец резьбовой наружный (под сменную пластину тип ER16) – 2 шт;
– Резец резьбовой наружный (под сменную пластину тип IR16) – 2 шт;
– Сменные режущие пластины в количестве 10 шт к каждому резцу (обработка легированных и нержавеющих сталей);
– Концевые фрезы диаметром режущей части 6, 8, 10, 12 мм средней серии (каждого диаметра по 5 штук).
Стартовый набор для работы оборудования должен включать:
– водорастворимый концентрат СОЖ не менее 40 литров
– масло для смазки направляющих не менее 20 литров
–соединительная арматура для подключения оборудования к инженерным сетям (электричество, сжатый воздух)


РАЗДЕЛ 4. ТРЕБОВАНИЯ ПО ПРАВИЛАМ СДАЧИ И ПРИЕМКИ
	4.1 Порядок сдачи и приемки

	Приемка Товара по количеству и качеству осуществляется на площадях Заказчика в соответствии с эксплуатационной документацией на оборудование. На площадях Заказчика осуществляется проверка геометрической точности станка с последующим изготовлением тестовой детали.

	4.2 Требования по передаче заказчику технических и иных документов при поставке товаров

	Заказчику предоставляется комплект необходимых документов:
· руководство по эксплуатации (на английском и русском языках);
· диаграммы мощности и крутящих моментов приводов станка;
· спецификация с наименованиями и артикулами запасных частей;
· руководство оператора станка с ЧПУ.


РАЗДЕЛ 5. ТРЕБОВАНИЯ К ТРАНСПОРТИРОВАНИЮ
	Транспортировка (в т.ч. разгрузка и погрузка) оборудования осуществляется за счёт Поставщика.


РАЗДЕЛ 6. ТРЕБОВАНИЯ К ХРАНЕНИЮ
	В соответствии с установленными нормами на данный вид продукции.


РАЗДЕЛ 7. ТРЕБОВАНИЯ К ОБЪЕМУ И/ИЛИ СРОКУ ПРЕДОСТАВЛЕНИЯ ГАРАНТИЙ
	1. Гарантийный срок – не менее 24 месяцев.
2. Гарантийный срок на Оборудование устанавливается с момента ввода оборудования в эксплуатацию.
3. Гарантия предусматривает бесплатный ремонт оборудования или замену запчастей, комплектующих в течение указанного гарантийного срока, включая его доставку к месту
ремонта и возврат к месту эксплуатации.
4. Производитель должен гарантировать соответствие характеристик оборудования
требованиям, изложенным в Техническом задании и эксплуатационной документации в
течение гарантийного срока, при соблюдении условий эксплуатации.
5. Наличие сервисного центра на территории Республики Беларусь либо технического специалиста на территории Республики Беларусь.


РАЗДЕЛ 8. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ
	В соответствии с установленными нормами на данный вид продукции. Гарантии в соответствии с разделом 7 настоящего технического задания.
Качество поставляемого Оборудования должно соответствовать требованиям Технического Задания, эксплуатационной документации.



РАЗДЕЛ 11. ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ (ИНЫЕ) ТРЕБОВАНИЯ 
	Доставка Товара осуществляется силами и средствами Поставщика на склад Покупателя, расположенного по адресу: г.Новополоцк, ул. Блохина, 29.
Поставка оборудования осуществляется «под ключ» с подключением к системам обеспечения (электроснабжение, сжатый воздух).
Поставщик обязуется выполнить пуско-наладочные работы и инструктаж персонала в соответствии с условиями заключенного договора.
Поставщик обязуется организовать и обеспечить проведение монтажных работ на территории Заказчика. Проведение монтажных работ, испытание оборудования производится Поставщиком.
Приемо-сдаточные испытания проводятся в 1 этап на площадке предприятия Заказчика:
1.  проверка комплектности всей поставки согласно требованиям ТЗ;
1.  Проверка работоспособности оборудования на холостом ходу;
1.  Приемка оборудования путем проверки геометрической точности, согласно протоколу проверок завода-изготовителя;
1. Изготовление тестовой детали по чертежу Заказчика;
1. обучение операторов предприятия Заказчика основам эксплуатации и обслуживания оборудования;
1.  обучение обслуживающего персонала предприятия Заказчика основам и особенностям обслуживания и ремонта оборудования.
1. Оборудование должно обеспечивать безопасную работу оператора.
1. Почтовый адрес и фактическое нахождение Заказчика, место поставки и эксплуатации оборудования: 211440, г.Новополоцк, ул. Блохина, 29.



РАЗДЕЛ 12. ТРЕБОВАНИЯ К КОЛИЧЕСТВУ И СРОКУ (ПЕРИОДИЧНОСТИ) ПОСТАВКИ
	Поставка производится одной партией. Поставка оборудования осуществляется в течение 100 дней с момента подписания договора с возможностью досрочной поставки на склад Покупателя.



