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Приложение 1 к заявке на покупку №А286-03/263

ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ

Наименование предмета закупки: станок токарный
Количество: 6 (шесть) штук.
Общие требования к предмету закупки: 
[bookmark: _Hlk220503376]Станок токарный (универсальный, токарно-винторезный) предназначен для обработки наружных и внутренних цилиндрических, конических и фасонных поверхностей, нарезания резьбы и обработки торцовых поверхностей деталей типа тел вращения с помощью разнообразных резцов, сверл, зенкеров, разверток, метчиков и плашек.
Оборудование должно быть поставлено в соответствие с указанной заводом-изготовителем комплектацией. 
Поставляемое оборудование должно иметь паспорта, инструкции по эксплуатации и другие документы, удостоверяющие их качество и гарантийные обязательства (представляются при поставке оборудования). Все документы предоставляются только на русском языке, при предоставлении документов на иностранном языке, они должны иметь дополнительно русскоязычный перевод.
Поставляемый товар должен быть новым (товар, который не был в употреблении, ремонте, в том числе который не был восстановлен, у которого не была осуществлена замена составных частей, не были восстановлены потребительские свойства).
Поставщик обязан осуществить поставку, пуско-наладочные работы и обучение не менее 3-х работников Заказчика в течение 4 часов на предмет использования и правильной эксплуатации оборудования для формирования компетенций в области управления и наладки станка. Обучение должно содержать информацию о целевом назначении оборудования, о рабочих режимах и ежедневных проверках, об обслуживании пользователями, о процедуре поиска и устранения неисправностей. 
Оборудование должно быть серийно выпускаемым, соответствовать указанным ниже техническим характеристикам и требованиям.

	Наименование параметра               
	Значение         

	 1.  Показатели заготовки, обрабатываемой на станке

	1.1 Наибольший диаметр обрабатываемой заготовки   
      над станиной, мм
	
                   490 - 500

	1.2 Наибольший диаметр обрабатываемой заготовки 
над суппортом, мм, 
	 
не менее 275

	1.3 Наибольшая длина устанавливаемой заготовки   
     (при установке в центрах), мм, 
	 
950 - 1000

	1.4 Высота центров над направляющими станины, мм
	Не более 250

	 2.  Показатели инструмента, устанавливаемого на станке

	 2.1 Наибольшая высота резца, устанавливаемого в    
      резцедержателе, мм
	 
25

	 3.  Показатели основных и вспомогательных движений станка

	 3.1 Направления вращения шпинделя
      

	 
прямое вращение
   обратное вращение

	 3.2 Пределы частот шпинделя, об/мин
	16 – 2000

	 3.3 Количество подач суппорта
       продольных
       поперечных
	 
Не менее 24
Не менее 24

	 3.4 Пределы подач суппорта, мм/об
       продольных
       поперечных
	
0,05…2,8
0,025…1,4

	 3.5 Пределы шагов нарезаемых резьб
      метрических, мм
      модульных, модуль
      дюймовых, число ниток
      питчевых, питч
	
0,5…112
0,5…112
56…0,5
56…0,5

	 3.6 Быстрое перемещений суппорта:
       продольное
       поперечное
	 
да
да

	 4.  Показатели силовой характеристики станка

	 4.1. Наибольший крутящий момент на шпинделе, кНм
	Не менее 1

	 4.2. Мощность привода главного движения, кВт
	5-8

	 4.3. Суммарная мощность электродвигателей,      
       (наибольшая), кВт
	 
6-10

	 5.  Показатели габарита и массы станка

	 5.1. Габаритные размеры станка, мм, не более:
        длина
        ширина
        высота
	 
2800
1265
  1360 

	 6.  Характеристика электрооборудования

	 6.1. Род тока питающей сети
	Переменный, трехфазный

	 6.2. Частота тока, Гц
	50±1

	 6.3. Напряжение, В
	380±38

	 6.4. Напряжение цепи управления, В
	24±2,4

	 6.5. Напряжение цепи местного освещения, В
	24±2,4

	 6.6. Класс точности станка по ГОСТ 8
	П (повышенную точность)

	7. Основные технические данные шпиндельной бабки

	7.1. Конец шпинделя
	6К ГОСТ 12593

	7.2. Центр в шпинделе с конусом 
	Морзе 6 по ГОСТ 13214

	7.3. Диаметр цилиндрического отверстия в   
       шпинделе, мм
	Не менее 55


	8. Основные технические данные задней бабки

	8.1. Центр пиноли с конусом
	Морзе 5
по ГОСТ 13214

	8.2. Наибольшее перемещение пиноли, мм, не менее
	180

	8.3. Цена одного лимба перемещения пиноли, мм
	0,1

	9. Основные технические данные суппортной группы

	Верхняя часть суппорта

	9.1. Наибольшая длина перемещения, мм
	не менее 150

	9.2. Цена одного деления лимба, мм
	0,05

	9.3. «Мертвый ход» механизма перемещения   
       пиноли, не более 
	5 делений лимба

	Средняя часть суппорта 

	9.4. Шкала угла поворота, град.
	±90

	9.5. Цена одного деления шкалы поворота, град.
	1

	Нижняя часть суппорта

	9.6. Наибольшая длина поперечного перемещения,    
       мм
	не менее 285

	9.7. Цена одного деления лимба поперечного  
       перемещения, мм на диаметр обрабатываемого 
       изделия
	

0,05

	9.8. «Мертвый ход» механизма поперечного  
        перемещения, не более 
	2 деления лимба

	10. Каретка 

	10.1. Наибольшая длина продольного перемещения,   
         мм
	
не менее 935

	10.2. Минимальная допустимая скорость  
         перемещения, мм/мин
	
10

	10.3. Максимальная допустимая скорость, мм/мин
	не более 250

	10.4. Цена одного деления продольного   
         перемещения, мм
         лимба 
         нониуса
	

1
0,1



В комплектацию поставки станка должно входить:
– патрон 3-х кулачковый Ø250 (с комплектом прямых и обратных кулачков и ключом для крепления заготовок);
– торцовый ключ для крепления резцов в резцедержателе;
– ключ к электрошкафу;
– вращающийся центр с конусом Морзе 5 по ГОСТ 13214.

Гарантийные обязательства: 
 –   Гарантийный срок на Товар: не менее 24 месяцев с даты поставки Товара Покупателю.
– Обязательно наличие сервисного центра для осуществления гарантийного и сервисного (послегарантийного) обслуживания в сроки, установленные договором. 

